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Perfiles para pavimentos en madera y laminados

RC

Descripcién

RC es una linea de perfiles terminales adaptados para la puesta flotante de pavimentos de madera, laminado o LVT que permiten la necesaria
dilatacion.

La variedad de materiales y de acabados propuestos, desde las versiones de aluminio anodizado hasta las de aluminio natural revestido con
Alcrom® Plus (pelicula que reproduce los diferentes tonos y acabados de la madera) satisfacen las necesidades estéticas de combinacién con los
mas variados tipos de pavimento en ambito civil y publico.

RC esta disponible también en versidn Flex estudiada para satisfacer situaciones de puesta en las que es necesario la configuracion del perfil con
la ayuda de PROFLEX MACHIN para seguir la evolucién curvilinea del pavimento.

Materiales

Aluminio anodizado

Aleacién de Al-Mg-Si tratada térmicamente en condicién T6 (6060 T6).

Los perfiles se realizan por extrusion y a continuacion se anodizan con un espesor = 15 pm.

La superficie exterior debe estar protegida de arafiazos y roces. Presentan una buena resistencia a los agentes quimicos y atmosféricos. Si se
mojan, el cemento y sus derivados producen sustancias alcalinas que si se dejan actuar en la superficie, pueden llevar a la corrosiéon del metal
(formacion de hidroxido de aluminio). Por este motivo, la superficie a la vista del perfil debe limpiarse rapidamente y de manera delicada de
cemento, cola, materiales utilizados para las fugas y detergentes.

Como consecuencia de desgaste y transito (en caso de perfiles usados en el suelo), las superficies anodizadas se dafian y pierden el acabado
original.

Aluminio natural revestido Alcrom® Plus

Aleacién de Al-Mg-Si tratada térmicamente en condicién T6 (6060 T6).

Los perfiles estan realizados por extrusion y posteriormente revestidos con pelicula Alcrom® Plus resistente al desgaste que reproduce los
diferentes tonos y acabados de la madera.

Notas generales sobre los metales

El aluminio no es resistente a todos los compuestos quimicos y por lo tanto es necesario evitar que entre en contacto con productos
especialmente agresivos, como el acido clorhidrico (HCl) y el &cido fosférico (H3PO4).

Los productos que puede utilizarse para la limpieza de piedra, cerdmica y gres, como por ejemplo el &cido muritico, el amoniaco, la lejia y la
lavandina dafian el acabado superficial del metal y pueden provocar fendmenos corrosivos intensos. Ademas, es necesario quitar siempre lo mas
rapida y delicadamente posible los restos de cemento, cola y materiales utilizados para las fugas de la superficie de los perfiles.

En caso que se utilice cinta adhesiva para tapar el perfil, se recomienda quitar esta cinta en 1 hora.

Puesta
Modalidad de puesta

Extraer el perfil de la caja.
Comprobar que el espesor del revestimiento que se debe poner no sea superior a la altura del perfil elegido (consultar la etiqueta).
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Si estd presente, eliminar la proteccién (pelicula protectora y/o termoretréctil) para la proteccién del acabado del producto.

Detectar la longitud necesaria y cortar el perfil a medida con una herramienta adecuada.

Poner el perfil cortado a la medida en la posicidn correcta; marcar con un lapiz indeleble en los agujeros presentes en la aleta del perfil, la posicién
exacta donde efectuar la perforacion.

Sacar el perfil y efectuar la perforacién de la obra en las posiciones exactas anteriormente marcadas teniendo cuidado de comprobar la medida
exacta de los tacos que se deben utilizar.

Alojar los tacos en los agujeros del pavimento; volver a colocar el perfil en la posicion correcta y efectuar la fijacién con el uso de tornillos
adecuados, asegurandose previamente de que la zona donde se pondra el perfil esté perfectamente limpia.

Cuidado y mantenimiento

El cuidado y el mantenimiento de los materiales utilizados para realizar estos perfiles estan estrechamente vinculados al tipo de aleacién o
acabado utilizados.

Las indicaciones que a continuacion se incluyen describen las operaciones a las cuales se debe someter el perfil para restablecer lo maximo
posible el aspecto original.

La intencién de este documento es ofrecer unas indicaciones generales que pueden servir como sugerencias para elegir los tiempos vy las
modalidades para la limpieza, pero que deberan comprobarse en cada caso.

Debe remarcarse el hecho que existen responsabilidades especificas precisas en cada fase de la vida del producto ya a partir de la puesta en
obra.

Aluminio

No son necesarias operaciones de mantenimiento especiales y se puede tratar facilmente con alcohol incoloro diluido en agua o mediante el uso
de detergentes normales, siempre que no tenga una base acida (por ejemplo, acido clorhidrico o fluorhidrico).

Para las operaciones de limpieza se usan normalmente productos detergentes fabricados por diferentes fabricantes y que se venden con
diferentes nombres comerciales.

En general, estan disponibles tres tipos de productos:

» Tipo alcalino

» Tipo neutro

« Tipo acido
Para la limpieza se aconseja la utilizacidon de detergentes neutros diluidos en agua y un enjuague solo con agua, usando esponjas o trapos no
abrasivos para evitar rayas o dafiar el anodizado, el abrillantado, el barnizado.

Durante la limpieza es necesario prestar la maxima atencion a los siguientes aspectos:

» No usar detergentes acidos o alcalinos, ya que pueden dafiar el aluminio;

» No usar productos y/o materiales abrasivos;

« No usar solventes orgénicos en caso de superficies pintadas;

« No utilizar detergentes cuya composicidon guimica no se conozca;

« No aplicar los productos detergentes directamente en las superficies que se deben limpiar;

» Las superficies, durante la limpieza, deben estar «frias» (T°max = 30°C) y no estar expuestas directamente al sol;

» Los detergentes usados para la limpieza deben estar también «frios» (T°max = 30°C) y no se deben usar aparatos de pulverizacion
de vapor.

En cualquier caso, la Ultima fase de la limpieza es siempre un enjuague adecuado con agua de las partes tratadas, seguido de un secado
inmediato con pafios o piel suave. No es necesario el mantenimiento con productos abrillantadores o similares.

Efectuar répidamente una cuidadosa limpieza de los perfiles, segln las indicaciones incluidas en el envase del producto, para evitar que los
depdsitos de cemento, material para fugas o productos similares agredan las capas superficiales del perfil.

Medidas de prevencién de incendios

En caso de incendio utilizar productos quimicos para el apagado, arena seca o agentes de extincién solidos.

Notas

Los perfiles presentes deben manejarse con cuidado, teniendo la precaucién de utilizar guantes adecuados para prevenir lesiones y/o cortes en
las manos.

Las indicaciones y las prescripciones de este documento, a pesar de que corresponden a nuestra experiencia, deben considerarse puramente
indicativas, y deberan confirmarse con aplicaciones practicas exhaustivas.

Profilpas declina cualquier responsabilidad por dafios a personas o cosas derivados de un uso impropio del producto.
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El usuario esta obligado a establecer si el producto es adecuado o no para el empleo y asume todas las responsabilidades derivadas de una
puesta no correcta del material.
RC

RC
longitud = 270 cm - emb. 20 pz

ART. acabado 17 9 1 13 15 18,5 20,5 225
ALUMINIO
anodizado plata : 67407 67477 67547 67617 67687 67727 67731 67741
anodizado oro 67417 67487 67557 67627 67697 - - -
o anodizado oro arena - - 67494 - - 67704 - - -
T anodizado bronce : - 67497  67567° 67637° 67707° - - -

Z ; longitud =270 cm - emb. 10 pz H

ART. acabado 7 9 1" 13 15 18,5 20,5 22,5
// ///

ALUMINIO - decoraciones ALCROM® PLUS

RC/ /F 09 & 66729° - : : ) - .
10 . 66731° - - - - - -

15 . 66732° - . 2 : ’ .

20 . 66734 : : - : : .

30 . 66737° - - . - - .

38 . 66739 : . : 5 : .

40 - 66740 - i - : : :

22 : 66758° - . : - - -

—_ 45 . 66741° - . - : - .
66742° - = : e e -

50 = 66743° - r s - - a

60 g 66746° - = 5 : 2 e

65 : 66747° - = - 5 = =

70 E 66749° - - - . - :

75 4 66750 . . 5 : 2 ?

78 - 66751 - - - : - -

80 : 66752 - - - - - :

90 . 66753 . . 5 ; . 5

RC//F para hde 18,5 - 20,5 y 22,5 embalaje de 10 pz

RC
longitud = 90 cm - emb. 10 pz en blister el H

7 9 n 15
ART. acabado RC/47/CV RC/49/CV RC/411/CV RC/415/CV
ALUMINIO
anodizado plata - 42782 41832 41877 42822
anodizado oro 42788 41839 41884 42828
anodizado bronce - - 41849 41891° 42834°

® Articulos fuera de produccion disponibles hasta
agotar existencias

por efecto de la impresidn, los tonos de los colores pueden no corresponder con la realidad

Art. RC//F personalizable bajo pedido minimo de 1.000 m - - - - - - - - -
divisibles en 5 decoraciones. 48 50 60 65 70 75 78 80 90
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PROLEVEL MEDIUM

ART. acabado 5
ALUMINIO

?g(l:{ig{gado anodizado plata ; 67475

embalaje individual

TERMINAL FLEX
ART. acabado 7 9 1" 15 22,5
ALUMINIO
RCF/  anodizado plata w670 67712 67714 67718 67722

embalaje individual
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