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Dehnungsfugen
Cerfix® Projoint DIL

NT - ST

Beschreibung

PROJOINT DIL ist eine Linie von Dehnungsfugen, die sich fur die Verlegung von Boden eignen, die normalerweise einer Dehnung unterliegen.
Es eignet sich besonders fur den Einsatz auf gro3en Flachen, um entsprechend den im Estrich vorhandenen Fraktionierungsfugen die Dehnungs-
und/oder Kontraktionsbewegungen des Bodens zu ddmpfen oder seine Schwingungen zu absorbieren.

NT: Dehnungsfugen fur geklebte Keramik-, PVC- oder LVT-Boden, die stark begangen oder befahren werden.

Sie bestehen aus Profilen aus Aluminium (NTA), Edelstahl (NTI) und Messing (NTO), zusammen mit einem schleifbaren elastischen Abschnitt aus
EPDM.

NTA, NTI und NTO eignen sich auBerdem zur Erwdrmung des Bodens.

Die perforierten Verankerungsrippen sorgen fUr eine perfekte Haftung zwischen dem Estrich (der vorab fraktioniert werden muss) PROJOINT DIL
und den Fliesen.

Die Hohe des Profils muss der Dicke der geklebten Fliese entsprechen und darf niemals dartberliegen.

Die Fuge hat eine Druck- und Dehnungsfahigkeit im Bereich von +2 bis -2 mm.

ST: Das sind Profile fur elastische und Fraktionierungsfugen fur Keramik- oder Marmorb&dden mit Mortelverlegung.
Sie bestehen: Aluminium (STA), Edelstahl (STI) und Messing (STO), zusammen mit einem schleifbaren elastischen Abschnitt aus EPDM.
Die Fuge hat eine Druck- und Dehnungsfahigkeit im Bereich von +2 bis -2 mm.

Die Vorgaben fur Fugen und die Gestaltung des Abstandes zwischen ihnen missen vom vom Planer (UNI 11493-1 Abschn. 8.7) festgelegt werden.

Materialien

Unbehandeltes Aluminium

Al-Mg-Si-Legierung, warmebehandelt im Zustand T6 (6060 T6).

Die Aul3enflache muss vor Kratzern und Abrieb geschitzt werden. Sie weisen eine gute Bestandigkeit gegen chemische und Wettereinflisse auf.
Zement und seine Derivate produzieren im nassen Zustand alkalische Substanzen, die, wenn sie auf die Oberflache einwirken, zu einer Korrosion
des Metalls fUhren kdnnen (Bildung von Aluminiumhydroxid). Aus diesem Grund muss die Sichtfldche des Profils beizeiten und schonend von
Zement, Klebstoff, Fugenmaterialien und Reinigungsmitteln gereinigt werden.

Edelstahl

AlSI 304 - DIN 1.4301

Er ist in der Tat optimal bestdndig gegen die wichtigsten chemischen und atmospharischen Einflusse wie Kalk, Mortel, Fliesenkleber und
Reinigungsmittel.

Auch empfohlen fur den Einsatz in der Lebensmittelindustrie, in Krankenhdusern, Aul3enbereichen im Allgemeinen, usw.

Unbehandeltes Messing

Legierung CW624N UNI EN 12167

Die Aul3enflache muss vor Kratzern und Abrieb geschitzt werden. Die Bestdndigkeit gegen Chemikalien und mechanische Belastungen ist
hervorragend. Im sichtbaren Bereich unterliegt Messing jedoch Oxidationserscheinungen, die eine Oberflachenpatina bilden. Bei hoher
Luftfeuchtigkeit oder der Anwendung korrosiver Mittel ist Messing starken Oxidationserscheinungen ausgesetzt und kann oberflachliche Flecken
aufweisen. Bei Bedarf kann es mit Schleifmitteln oder speziellen Polierprodukten wieder in seinen naturlichen Zustand versetzt werden.
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Allgemeine Hinweise zu Metallen

Aluminium und Edelstahl und Messing sind nicht gegen alle chemischen Verbindungen bestandig und durfen daher nicht mit besonders
aggressiven Produkten wie Salzsaure (HCl) und Phosphorsdure (H3PO4) in Berihrung kommen.

Produkte, die zur Reinigung von Stein, Keramik und Steinzeug verwendet werden kdnnen, wie beispielsweise Salzsaure, Ammoniak, Bleichmittel
oder Varicin, schadigen die Oberflachenbeschaffenheit des Metalls und kdnnen zu starker Korrosion fuhren. AuBerdem ist es notwendig, immer
und so schnell und so schonend wie mdglich Rickstande von Zement, Kleber und Fugenmaterialien und Reinigungsmitteln von der Oberflache
der Profile zu entfernen.

Wenn das Profil mit Klebeband abgedeckt wird, sollte das Klebeband innerhalb von 1 Stunde entfernt werden.

Verlegung

Verlegung mit Klebstoff - Projoint DIL NT

Das Profil aus der Verpackung nehmen.

Uberprufen Sie, ob die Dicke der zu verlegenden Verkleidung/des Bodens die Hohe des gewahlten Profils nicht Uberschreitet (siehe Etikett).
Entfernen Sie, falls vorhanden, den Schutz (Schutz- und/oder Schrumpffolie) fur die Oberflache des Produkts.

Bestimmen Sie die erforderliche Lange und schneiden Sie das Profil mit einem geeigneten Werkzeug auf die gewlnschte Grolie zu

Den Kleber auf der Verlegeflache mit einem Zahnspachtel glatten.

Dricken Sie die Befestigungsrippen der Fuge in den Klebstoff und richten Sie sie perfekt auf diejenige im Untergrund aus.

Verlegen Sie die Fliesen in der Nahe der Fuge und richten Sie sie so aus, dass die Kante des Profils bindig mit der Fliese abschliel3t und in dem fur
jede Fuge erforderlichen Abstand (in der Regel von 1 bis 2 mm) liegt.

Den moglicherweise verbleibenden Spalt zwischen Fliese und Profil mit dem entsprechenden Fugenmaterial abdichten.

Mit einem weichen Schwamm und Wasser Uberschissiges Fugenmaterial, Klebstoffe, Losungsmittel usw. innerhalb von 10 Minuten nach dem
Auftragen grindliche abwischen.

Mortelverlegung - Projoint DIL ST

Das Profil aus der Verpackung nehmen.

Entfernen Sie, falls vorhanden, den Schutz (Schutz- und/oder Schrumpffolie) fUr die Oberflache des Produkts.

Bestimmen Sie die erforderliche Ldnge und schneiden Sie das Profil mit einem geeigneten Werkzeug auf die gewlnschte Grof3e zu

Die entsprechenden Halterungen (art. ST/7) auf das Profil aufbringen, das zugeschnittene Profil im noch frischen Estrich unterziehen und dabei die
Dicke des in einer zweiten Phase zu verlegenden Bodens berUcksichtigen.

Nach der Trocknung des Estrichs fahren Sie mit der Verlegung des Bodens fort, indem Sie ihn vorsichtig herunterdricken, bis die Sichtflache des
Estrichs perfekt

mit der des Profils ausgerichtet ist.

In jedem Fall darf die Sichtflache des Profils niemals die des Bodens Uberschreiten, weil sie sonst zum Stolperstein werden kann.

Den moglicherweise verbleibenden Spalt zwischen dem Boden und dem Profil mit dem entsprechenden Fugenmaterial abdichten.

Mit einem weichen Schwamm und Wasser Uberschissiges Fugenmaterial, Klebstoffe, Losungsmittel usw. innerhalb von 10 Minuten nach dem
Auftragen grindliche abwischen.

Pflege und Instandhaltung

Die Pflege und Instandhaltung der Materialien zur Herstellung dieser Profile ist eng mit der Art der verwendeten Legierung und/oder Oberflache
verbunden.

Die folgenden Anweisungen beschreiben die Arbeitsschritte, denen das Profil unterzogen werden muss, um sein urspringliches Erscheinungsbild
so weit wie moglich wiederherzustellen.

Dieses Dokuments soll alle allgemeinen Informationen zur Verfugung stellen, die als Vorschlag fur die Wahl der Reinigungszeiten und -methoden
dienen kénnen, die jedoch unbedingt von Fall zu Fall Gberpruft werden missen.

Es sei darauf hingewiesen, dass es in jeder Phase der Lebensdauer des Produkts bereits ab seiner Verlegung genaue spezifische
Verantwortlichkeiten gibt.

Aluminium

Sie bedurfen keiner besonderen Pflege und kénnen leicht mit farblosem, in Wasser verdinntem Alkohol oder mit normalen Reinigungsmitteln
behandelt werden, sofern sie nicht sdurehaltig sind (z.B. Salz- oder Flusssaure).

In der Regel fur Reinigungsarbeiten Reinigungsprodukte eingesetzt, die von verschiedenen Herstellern hergestellt und unter verschiedenen
Handelsnamen vertrieben werden.

Im Allgemeinen stehen drei Arten von Produkten zur Verfligung:

» Alkalische Produkte
* Neutrale Produkt
e Sdurehaltige Produkte
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Fur die Reinigung wird die Verwendung von neutralen, in Wasser verdinnten Reinigungsmitteln und eine Spulung nur mit Wasser empfohlen,
wobei Schwamme und/oder nicht scheuernde Tucher verwendet werden, um Kratzer und/oder die Beschadigung der Anodisierung, des Glanzes
und des Lacks zu vermeiden.

Bei der Reinigung mussen unbedingt folgende Punkte beachtet werden:

» Verwenden Sie keine saurehaltigen oder alkalischen Reinigungsmittel, da diese das Aluminium beschadigen konnen;

« Verwenden Sie keine abrasiven Produkte und/oder Materialien;

» Verwenden Sie keine organischen Losungsmittel auf lackierten Oberflachen;

» Verwenden Sie keine Reinigungsmittel, deren chemische Zusammensetzung nicht bekannt ist;

« Tragen Sie keine Reinigungsmittel direkt auf die zu reinigenden Oberflachen auf;

» Wahrend der Reinigung mussen die Oberflachen ,kalt” (T°max = 30°C) sein und dUrfen nicht direkt der Sonne ausgesetzt sein;

« Die zur Reinigung verwendeten Reinigungsmittel missen ebenfalls ,kalt” sein (T°max = 30°C) und es durfen keine Dampfspritzgerate
verwendet werden.

In jedem Fall ist der letzte Schritt der Reinigung immer eine korrekte Spulung der behandelten Teile mit Wasser, gefolgt von einer sofortigen
Trocknung mit TUchern oder weichem Leder. Es ist keine Instandhaltung durch Politur oder dhnliche Produkte erforderlich.

Reinigen Sie die Profile rechtzeitig gemal den Anweisungen auf der Produktverpackung, damit Ablagerungen von Zement, Fugenmaterial oder
ahnliche Produkten die Oberflachenschichten nicht angreifen.

Edelstahl

Die Edelstahloberflachen kdnnen mit Spezialprodukten poliert werden, die in der Regel auf dem Markt erhaltlich sind.

Edelstahl ist pflegeleicht und dufBerst hygienisch; durch seine glatte und porenfreie Oberfldche kénnen Bakterien und/oder andere
Mikroorganismen

nur sehr schwer an ihm haften und Gberleben.

Ein paar einfache Regeln gentgen, um die Stahloberflachen perfekt zu pflegen: Es genlgt, sie mit heiBem Wasser und Seife zu waschen, sie
grundlich abzuspulen und mit einem weichen Tuch zu trocknen.

Bei Oberflachen, die Witterungs- oder aggressiven Einflissen ausgesetzt sind, wird empfohlen, das Edelstahlprofil regelmaRig zu reinigen, um die
Oberflache unverandert zu

halten und Korrosion zu verhindern.

Bei Oberfldchen mit gebUrsteter Oberflache immer in Burstenrichtung und nicht quer reinigen.

Bei Kratzern mit einem weichen Tuch ein Reinigungsmittel/eine Politur speziell fur Edelstahl verwenden.

Folgendes darf auf keinen Fall verwendet werden:

* Reinigungsmittel, die Salzsaure (handelstbliche Salzsdure), Flusssaure oder Bleichmittel enthalten; direkten Kontakt von
chlorhaltigen Reinigungsmitteln mit den Oberflachen vermeiden, es sei denn, kurze Kontaktzeiten und reichliches Nachspulen sind
vorgesehen;

« scheuernde Pulverreiniger, die die Oberflache des Profils beschadigen kénnten.

Bringen Sie Gegenstdande oder Werkzeuge aus gewdhnlichem Stahl (z.B. Bursten oder Stahlwolle, die normalerweise

zur Entfernung von Mortelresten oder ahnlichen Produkten verwendet werden), die Eisenpartikel (Verunreinigungen) Ubertragen kénnen und
Rostflecken auf der Oberflache verursachen, nicht Uber einen langeren Zeitraum mit Edelstahlprofilen in Kontakt.

Bringen Sie feuchte Lappen oder Schwamme nicht fur ldngere Zeit mit der Oberfldche des Edelstahls in Kontakt, damit sich keine hasslichen
Wasserflecken bilden.

Messing

Es bedarf keiner besonderen Pflege: Es kann leicht mit in Wasser verdinntem Alkohol oder normalen, nicht sdurehaltigen Reinigungsmitteln
gereinigt werden. Das Wasser muss unter moglicher Zugabe von neutralen Reinigungsmitteln verwendet werden und der letzte Spulgang darf nur
mit Wasser durchgefuhrt werden. Nicht scheuernde Schwamme oder Tucher verwenden, um die Oberflache nicht zu zerkratzen. Verwenden Sie
fur die Pflege handelsubliche Poliermittel.

BrandschutzmaBnahmen

Verwenden Sie im Brandfall zum Léschen chemische Produkte, Trockensand oder feste Loschmittel.

Hinweise

Diese Profile mussen mit Vorsicht behandelt werden, wobei darauf zu achten ist, dass geeignete Handschuhe verwendet werden, um
Verletzungen und/oder Schnitte an den Handen zu vermeiden.

Die in diesem Dokument enthaltenen Hinweise und Vorschriften sind, auch wenn sie unserer Erfahrung entsprechen, nur als Richtlinien zu
betrachten und mussen durch umfassende praktische Anwendungen bestatigt werden.
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Profilpas lehnt jede Verantwortung fur etwaige Personen- oder Sachschaden ab, die durch unsachgemafRen Gebrauch des Produkts entstehen.
Der Benutzer ist verpflichtet, festzustellen, ob das Produkt fUr den Gebrauch geeignet ist oder nicht und Ubernimmt die volle Verantwortung fur
eine fehlerhafte Installation des Materials.

Zertifizierungen

Properties of EPDM rubber layer

o Required / 5
Product characteristic | Test Report | The test procedure Test results declaredilevel Evaluation
Thickness 010-037050 EN 1849-2 5,01 mm (5£0,2) mm Pass
Surface density 010-037050 EN 1849-2 7000 g'm?2 | 26000 g-m2 Pass
. without visible | without visible Pass
Visible defects 010-037050 EN 1850-2 defects defects
Tensile strength at Fmax | 010-037050 EN ISO 527-1,3 4,9 MPa >4,5MPa Pass
Elongation at Fmax 010-037050 EN ISO 527-1,3 586,9 % 2500 % Pass
Hardness Shore A Z-031-16 EN ISO 868 54,74 =50 Pass
Fiir Profile NTA-NTI
Material Aluminum profile - attest
Material EPDM rubber insert (dark brown colour)
Product Required / .
characteristic Test Report | The test procedure |  Test results declared level | Evaluation
Visible defects 010-036802 EN 1850-2 without visible | without visible Pass
defects defects
Thickness of ALU 010-036802 | CSN 73 0212-5 1,09 mm (1,0+0,1) mm Pass
Visible width 010-036802 | CSN 73 0212-5 9,68 mm (10£0,4) mm Pass
Installation Height 010-036802 | CSN 73 0212-5 4,33 mm (4+0,4) mm Pass
Secant Modulus at| 310036802 | EN ISO 8339 128 Ni/mm? | 20,8 Nimm2 Pass
Elongation at break | 010-036802 EN ISO 8339 187,1 % 2140 % Pass
Chemical See table Pass
e 010-036754 | EN ISO 10545-13 bellow ==
Material Stainless steel AlISI 304/1.4301 - attest
Material EPDM rubber insert (grey color )
Product Required / :
T Test Report | The test procedure | Testresults | yo.jared evel Evaluation
NE without visible | without visible
Visible defects 010-036803 EN 1850-2 defects defects Pass
Thickness of
Stainlaes atael 010-036803 | CSN 73 0212-5 0,72 mm (0,8+0,1) mm Pass
Visible width 010-036803 | CSN 73 0212-5 8,79 mm (8,8+0,1) mm Pass
Installation Height 010-036803 | CSN 73 0212-5 9,98 mm (10,0£0,2) mm Pass
SesantModulisat | 010.036803 | ENISO8339 | 14Nmmz | 208 Nimm? Pass
Elongation at break | 010-036803 EN ISO 8339 185,5 % > 140 % Pass
Chemical resistance | 010-036754 | EN ISO 10545-13 | 5% lable - Pass
Minimum joint width | 010-037137 | ASTM E1399E 3.75 — Pass
Maximum joint width | 010-037137 ASTM E1399E 6,25 i Pass
Cyclic Movement — .
500 cycles 010-037137 ASTM E1399E 2,50 Pass
Antimicrobial activity
-Staphylococcus e
ety 16/0402-01a JIS 2801 R i 6,12 Pass
-Escherichia coli Reeal
Resistance to Fungi 16/0739 ASTM G 21-09 No growth No growth Pass
Chemical substance Concentration Result
ammonium chloride [100 g/I] UA
citric acid [100 g/I] ULA
sodium hypochlorite [20 g/1] UA
potassium hydroxide [30 g/1] ULA

Note: UA, ULA ... no visible changes
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Zertifizierungen

Fir Profile STA-STI
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Material Aluminum profile - attest
Material EPDM rubber insert (grey colour )
Riodiict Test Report fichest Test results Reglired / Evaluation
characteristic procedure declared level
o without visible | without visible Pass
Visible defects 010-036938 EN 1850-2 defects defects
Thickness of ALU 010-036938 | CSN 73 0212-5 1,06 mm (1,0£0,1) mm Pass
Visible width 010-036938 | CSN 73 0212-5 10,00 mm (10£0,2) mm Pass
Installation Height 010-036938 | CSN 73 0212-5 30,03 mm (30£0,1) mm Pass
fg&"‘ Modulus at| 510 036938 | ENISO 8339 | 1,32N/mm? | 20,8 N/mm? Pass
Elongation at break | 010-036938 EN ISO 8339 183,8 % 2140 % Pass
Material Aluminum profile (STA)
Chemical substance Concentration Result
ammonium chloride [100 g/1] UA
citric acid [100 g/l] ULA
Note: UA, ULA ... no visible changes
Material Stainless Steel (STI)
Chemical substance Concentration Result
ammonium chloride [100 g/I] UA
citric acid [100 g/I] ULA
sodium hypochlorite [20 g/1] UA
potassium hydroxide [30 g/I] ULA
Note: UA, ULA ... no visible changes
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NTA, NTO NTI STA, STI, STO
PROJOINT DIL
Lénge = 270 cm - Verpackung 10 Stiick H
ART.  Ausfiihrung 3 4,5 8 10 12,5 15 20
ALUMINIUM
Aluminium Natur + EPDM-Einlage ™
Grau, abschleifbar RAL 7046 g J 99421 99425 99441 99445 99449 99453 99457
Aluminium Natur + EPDM-Einlage
NTA Schwarz, abschleifbar RAL 900 J 99422 99426 99442 99444 99450 99454 99458
NTA/
Aluminium Natur + EPDM-Einlage
Belge, abschieifbar RAL10070 k. 99427 99428 - - -
Aluminium Natur + EPDM-Einlage
Braun, abschleifbar RAL 10071 J 99429 99430
EDELSTAHL
Edelstahl AISI 304 DIN 1.4301 +
NTI EPDM-Einlage Grau RAL 7046 ! 99471 99475 99481 99485 99489 99493 99497
Edelstahl AISI 304 DIN 1.4301 +
EPDM-Einlage Schwarz RAL 9005 Ml o2 974 gass2 9ause 99490
NTI/
Edelstahl AlSI304 DIN 1.4301 +
EPDM_-Einlage Beige RAL 10070 N oo smm - - ¥
Edelstahl AISI 304 DIN 1.4301 +
EPDM-Einlage Braun RAL 10071 Nl oz o
NTO MESSING
Messing Natur + EPDM-Einlage
NTO/  Grau abschisifbar RAL 7046 | | 99401 99405 99409 99413 99417
Art. NTO/15 und NT0O/20 Verpackung 5 Stiick.
PROJOINT DIL
STA Lénge =250 cm - Verpackung 10 Stiick H
ART.  Ausfiihrung 30 40 50
ALUMINIUM
Aluminium Natur + EPDM-Einlage ~
STA/  Grau abschiafibar RAL 048 > 99581 99585 99589
EDELSTAHL
ST/ Edelstahl AISI 304 DIN 1.4301 + EPDM- 99621 99625 99629

STI

STO
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Einlage Grau, abschleifbar RAL 7046

Auf Anfrage konnen die Artikel STA/, STI/und STO in verschiedenen Abmessungen und Farben hergestellt werden.
ZUBEHOR

Verpackung 100 Stiick

ART.  Ausfiihrung

EDELSTAHL

ST/7 Edelstahlverankerungshaken fiir

Profile STA/ und STI/ 99640

keine Teilpackung

NT - ST



