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Joints de dilatation
Cerfix® Projoint DIL

NT - ST

Description

PROJOINT DIL est une gamme de joints de dilatation prévue pour la pose de sols normalement sujets a dilatation.
L'utilisation est particulierement indiquée sur de grandes surfaces, en correspondance des joints de fractionnement présents dans la chape, pour
atténuer les mouvements de dilatation et/ou de contraction du sol ou pour absorber les vibrations de ce dernier.

NT : joints de dilatation pour sols en céramique, PVC ou LVT collés, soumis a un passage intense de piétons et de véhicules.

lls sont composés de profilés en aluminium (NTA), en acier inoxydable (NTI) et en laiton (NTO) pouvant étre associés a une section élastique en
EPDM polissable.

NTA, NTI et NTO sont de plus parfaits pour un chauffage au sol.

Les ailettes de fixation percées assurent une parfaite adhésion entre la chape, qui doit étre préalablement fractionnée, PROJOINT DIL et le
carrelage.

La hauteur du profilé doit étre identique a 'épaisseur du carrelage collé mais supérieur a celui-ci.

Le joint peut travailler a compression et a dilatation avec un écart de +2 a -2 mm.

ST : sont des profilés pour joints élastiques et de fractionnement lors de la pose du mortier sur sols en ceramique ou en marbre.
lls sont en aluminium (STA), en acier inoxydable (STI) et en laiton (STO) et peuvent étre associés a une section élastique en EPDM polissable.
Le joint peut travailler a compression et a dilatation avec un écart de +2 a -2 mm.

Les prescriptions relatives aux joints et la détermination de la distance entre ceux-ci sont indiquées par le concepteur (UNI 11493-1 section 8.7).

Matériaux

Aluminium naturel

Alliage d'Al-Mg-Si traité thermiquement en condition T6 (6060 T6).

La surface externe doit étre protégée des éraflures et des frottements. Ils présentent une bonne résistance aux agents chimiques et
atmosphériques. Le ciment et ses dérivés produisent, sfils sont mouillés, des substances alcalines qui, si elles prennent le temps d'agir sur la
surface, peuvent corroder le métal (formation d’hydroxyde d’aluminium). C'est pour cette raison que la surface apparente du profilé doit étre
nettoyée dés que possible et délicatement de tout élément comme le ciment, la colle, les matériaux utilisés pour les lignes de séparation et les
détergents.

Acier inoxydable

AISI 304 - DIN 1.4301

Il est particulierement résistant aux principaux agents chimiques et atmosphériques, a la chaux, au mortier, aux mortiers-colles pour carrelage
ainsi qu'aux produits ménagers.

lls peuvent aussi étre utilisés dans l'industrie alimentaire, les hdpitaux, les environnements extérieurs en général, etc.

Laiton naturel

Alliage CW624N UNI EN 12167

La surface externe doit étre protégée des éraflures et des frottements. lls résistent bien aux agents chimiques et aux contraintes mécanigues.
Dans les parties apparentes, le laiton est de toute fagon exposé a des phénomeénes d'oxydation qui provoguent une patine superficielle. En
présence d'une humidité atmosphérigue importante ou d'agents corrosifs, le laiton est soumis a des phénomenes d'oxydation importants et peut
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présenter des taches superficielles. En cas de besoin, vous pouvez le ramener a son état naturel avec des abrasifs ou des produits lustrants
spécifiques.

Remarques générales sur les métaux

L'aluminium, I'acier inoxydable et le laiton ne résistent pas a tous les composants chimiques, il est donc nécessaire d'éviter tout contact avec des
produits particulierement agressifs tels que 'acide chlorhydrique (HCl) et I'acide phosphorique (H3PO4).

Les produits pouvant étre utilisés pour le nettoyage de la pierre, de la céramique et du greés comme par exemple l'acide muriatique, 'ammoniac
ou l'eau de javel endommagent le fini de surface du métal et peuvent causer des phénomeénes particulierement corrosifs. De plus, il est nécessaire
de toujours retirer le plus rapidement et délicatement possible les résidus de ciment, colle, matériaux utilisés pour les lignes de séparation de la
surface des profilés.

Sivous utilisez un ruban adhésif destiné a masquer le profilé, nous recommandons de le retirer dans I'heure qui suit.

Pose

Modalité de pose avec colle - Projoint DIL NT

Sortir le profilé de son emballage.

Vérifier que 'épaisseur du revétement/sol concerné par la pose ne soit pas supérieure a la hauteur du profilé choisi (consultez I'étiquette).

Retirez la protection, s'il y en a une (pellicule de protection et/ou thermo-rétractable), pour préserver le fini du produit.

Déterminez la longueur nécessaire et découpez le profilé a dimension a l'aide d'un outil approprié.

Etalez le collant sur la surface de pose a l'aide d'une spatule dentée.

Appuyer sur les ailettes de fixation du joint dans le collant et alignez-le parfaitement avec celui présent dans la couche de fondation.

Poser le carrelage a cOté du joint et alignez-le de maniére a ce que le bord du profilé soit au ras du carrelage et a la bonne distance requise par la
ligne de séparation éventuelle (en général, de 1 a 2 millimétres).

Etanchéisez, avec le matériau de jonction approprié, la fissure éventuellement présente entre le carrelage et le profilé.

Nettoyez soigneusement le matériau de jonction, les colles, les solvants etc. en exces avec une éponge douce et de l'eau, au plus tard dans les 10
minutes qui suivent I'application.

Modalité de pose avec mortier - Projoint DIL ST

Sortir le profilé de son emballage.

Retirez la protection, s'il y en a une (pellicule de protection et/ou thermo-rétractable), pour préserver le fini du produit.

Déterminez la longueur nécessaire et découpez le profilé a dimension a l'aide d'un outil approprié.

Appliguer les crochets optionnels sur le profilé (art. ST/7), noyer le profilé coupé a dimension dans la chape encore fraiche, en tenant compte de
I'épaisseur du sol qui sera posé dans un second temps.

Lorsque la chape est seche, effectuer la pose du sol en l'appuyant délicatement jusqu'a ce que la surface apparente de ce dernier soit
parfaitement

alignée avec celle du profilé.

En tous les cas, la surface apparente du profilé ne doit jamais excéder celle du sol, dans le cas contraire, des risques de trébuchements sont a
craindre.

Etanchéisez avec le matériau de jonction approprié, la fissure éventuellement présente entre le sol et le profil.

Nettoyez soigneusement le matériau de jonction, les colles, les solvants etc. en exces avec une éponge douce et de l'eau, au plus tard dans les 10
minutes qui suivent I'application.

Entretien et manutention

L'entretien et la manutention des matériaux employés pour la réalisation des présents profilés sont strictement liés au type dalliage et/ou de
finition utilisé.

Les indications ci-apres décrivent les opérations auxquelles le profilé doit étre soumis afin de lui redonner le plus possible sont aspect d'origine.
L'objectif des présentes est celui de fournir et de suggérer toutes les indications générales dans le choix du moment auquel le traitement est
effectué et des modalités de nettoyage mais qui devront nécessairement s'appliquer au cas par cas.

Nous soulignons qu'il existe des responsabilités spécifiques et précises a chaque étape de la vie du produit manufacturé et ce, dés sa pose.

Aluminium

Pas d'entretien particulier requis, il peut étre facilement traité avec de l'alcool incolore dilué dans 'eau ou en employant des détergents normausx,
sans acide (ex. : acide chlorhydrique ou fluorhydrique).

Généralement, le nettoyage seffectue avec des produits détergents fabriqués par différents producteurs et vendus sous différentes marques
commerciales.

En général, trois types de produit sont disponibles :

«  Typealcalin
* Type neutre
» Type acide
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Effectuez le nettoyage en utilisant des détergents neutres dilués dans I'eau et en rincant uniquement a I'eau en employant des éponges et/ou des
chiffons non abrasifs pour éviter d'érafler ou dendommager I'anodisation, le lustrage, la peinture.

Pendant le nettoyage, veuillez porter une attention particuliere aux aspects suivants :

* ne pas utiliser de détergents acides ou alcalins parce qu'ils peuvent endommager l'aluminium ;

* ne pas utiliser de produits et/ou de matériaux abrasifs ;

* ne pas utiliser de solvants organiques sur des surfaces peintes ;

* ne pas utiliser de détergents dont vous ne connaissez pas la composition chimique ;

* ne pas appliquer les produits détergents directement sur la surface a nettoyer ;

» Pendant leur nettoyage, les surfaces doivent étre « froides » (Temp. max. = 30°C) et ne pas étre exposées directement au soleil ;

+ les détergents utilisés pour le nettoyage doivent eux aussi étre «froids » (Temp. max. = 30°C); l'utilisation d'équipements de
pulvérisation de vapeur sont a proscrire.

En tout état de cause, la derniere phase de nettoyage se distingue toujours par un ringage a l'eau approprié des parties traitées, suivie d'un
séchage immédiat a I'aide de chiffons doux ou de cuir souple. L'entretien réalisé avec des produits lustrants ou similaires n'est pas nécessaire.

Effectuez rapidement un nettoyage soigné des profilés selon les indications figurant sur 'emballage du produit afin d'éviter que d'éventuels dépdts
de ciment, de matériau de jonction ou de produits similaires n'attaquent les couches superficielles.

Acier inoxydable

Les surfaces en inox peuvent étre lustrées en employant des produits prévus a cet effet, que I'on trouve normalement dans le commerce.

L'acier inoxydable est facile a nettoyer et extrémement hygiénique ; sa surface lisse et non poreuse rend particulierement difficile 'adhésion et la
survie de bactéries et/ou d'autres micro-organismes.

Voici quelgues regles simples a observer pour maintenir les surfaces en acier parfaitement entretenues : il suffit de réaliser un lavage a l'eau
chaude et au savon, un ringage abondant et un séchage avec un chiffon doux.

Si les surfaces sont exposées aux agents atmosphériques ou a des agents agressifs, nous conseillons de réaliser un nettoyage périodique du
profilé inox afin de conserver intacte la

surface et d'empécher tout risque de corrosion.

Sur finis de surface brossés, toujours nettoyer dans le sens du brossage et non transversalement.

En cas d'éraflures, utilisez un détergent/lustrant approprié pour acier inoxydable en utilisant un chiffon doux.

Lors du nettoyage, veillez, en aucune circonstance, a ne jamais utiliser :

« de détergents contenant de 'acide chlorhydrique (muriatique que I'on trouve dans le commerce), d'acide fluorhydrique ou de I'eau
de javel; évitez tout contact direct des surfaces avec des détergents contenant des chlorures, sauf s'il est prévu des durées de
contact breves et un ringage final abondant ;

« de détergents en poudres abrasives qui pourraient endommager le fini de surface du profilé.

Evitez tout contact prolongé entre les profilés en inox et des objets ou des ustensiles en acier commun (ex. : brosses ou laine d'acier utilisées
normalement pour le retrait de résidus de mortier ou de produits similaires), qui pourraient transférer des particules ferreuses (contamination),
pouvant entrainer l'apparition de taches de rouille sur la surface.

Evitez de laisser des piéces humides ou des éponges en contact avec la surface en acier inoxydable de facon prolongée pour éviter la formation
de traces d'eau inesthétiques.

Laiton

Il ne nécessite pas d'entretien particulier : il se nettoie facilement avec de I'alcool dilué dans 'eau ou des détergents classiques n'étant pas acides.
L'eau est utilisée avec I'ajout de produits détergents neutres ; le dernier rincage devant étre effectué qu'avec de l'eau. Utilisez des éponges ou des
chiffons non abrasifs pour éviter d'érafler la surface. Effectuer I'entretien en utilisant des produits lustrants qui se trouvent dans le commerce.

Mesures de lutte contre l'incendie

En cas d'incendie, utiliser des produits chimiques de lutte contre l'incendie, du sable sec ou des agents d'extinction solides.

Remarques

Les présents profilés doivent étre manipulés avec précaution en prenant soin d'utiliser des gants appropriés destinés a prévenir toute lésion et/ou
coupures aux mains.

Les indications et les prescriptions figurant dans les présentes, bien que correspondant a notre expérience et a nos analyses, n‘ont qu'une valeur
indicative et devront étre confirmées par des applications exhaustives completes.

Profilpas décline toute responsabilité pour tout dommage survenant aux personnes ou aux biens dd a une utilisation inappropriée du produit.
L'utilisateur est tenu d'établir si le produit peut étre utilisé ou non et sera tenu pour responsable d'une pose incorrecte du matériel.
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0y Required / .
Product characteristic | Test Report | The test procedure Test results decradiiavel Evaluation
Thickness 010-037050 EN 1849-2 5,01 mm (5£0,2) mm Pass
Surface density 010-037050 EN 1849-2 7000 g'm2 | 26000 g-m2 Pass
- without visible | without visible Pass
Visible defects 010-037050 EN 1850-2 defects defects
Tensile strength at Fmax | 010-037050 EN ISO 527-1,3 4,9 MPa 24,5 MPa Pass
Elongation at Fmax 010-037050 EN ISO 527-1,3 586,9 % 2500 % Pass
Hardness Shore A Z-031-16 EN ISO 868 54,74 > 50 Pass
Material Aluminum profile - attest
Material EPDM rubber insert (dark brown colour)
S Test Report | The test proced Test result Required! | e\ ouati
o a5 est Repo e test procedure est results declaradilevel valuation
- without visible | without visible Pass
Visible defects 010-036802 EN 1850-2 defects defects
Thickness of ALU | 010-036802 | CSN 73 0212-5 1,09 mm (1,0¢0,1) mm Pass
Visible width 010-036802 | CSN 73 0212-5 9,68 mm (10+0,4) mm Pass
Installation Height | 010-036802 | CSN 73 0212-5 4,33 mm (4+0,4) mm Pass
gg(;a"t Modulus at| 410036802 | EN 1SO 8339 1,28 N/mm2 | 20,8 N/mm? Pass
Elongation at break | 010-036802 EN I1SO 8339 187,1 % =140 % Pass
Chemical See table Pass
P . 010-036754 | EN ISO 10545-13 bellow -
Material Stainless steel AlISI 304/1.4301 - attest
Material EPDM rubber insert (grey color )
chaprra(z:(::ﬁtstic Test Report | The test procedure | Test results dgzle:r:'(:elg\jel Evaluation
L without visible | without visible
Visible defects 010-036803 EN 1850-2 defects defects Pass
Thickness of
Sthinleastarael 010-036803 | CSN 73 0212-5 0,72 mm (0,8+0,1) mm Pass
Visible width 010-036803 | CSN 73 0212-5 8,79 mm (8,8+0,1) mm Pass
Installation Height 010-036803 | CSN 73 0212-5 9,98 mm (10,0£0,2) mm Pass
SecantModulusat | 010.036803 | ENISO8339 | 14N/mm? | =08 Nimm? Pass
Elongation at break | 010-036803 EN 1SO 8339 185,5 % 2140 % Pass
Chemical resistance | 010-036754 | EN ISO 10545-13 Szzlfg\:’l'e - Pass
Minimum joint width 010-037137 ASTM E1399E 3,75 = Pass
Maximum joint width | 010-037137 | ASTM E1399E 6,25 — Pass
Cyclic Movement —
500 cycles 010-037137 | ASTM E1399E 2,50 - Pass
Antimicrobial activity
-Staphylococcus .
s 16/0402-01a JIS 2801 R i 6,12 Pass
-Escherichia coli i
Resistance to Fungi 16/0739 ASTM G 21-09 No growth No growth Pass
Chemical substance Concentration Result
ammonium chloride [100 g/I} UA
citric acid [100 g/l] ULA
sodium hypochlorite [20 g/l] UA
potassium hydroxide [30 g/1] ULA
Note: UA, ULA ... no visible changes
NT - ST 4
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Material Aluminum profile - attest
Material EPDM rubber insert (grey colour )
Riodiict Test Report fichest Test results Reglired / Evaluation
characteristic procedure declared level
o without visible | without visible Pass
Visible defects 010-036938 EN 1850-2 defects defects
Thickness of ALU 010-036938 | CSN 73 0212-5 1,06 mm (1,0£0,1) mm Pass
Visible width 010-036938 | CSN 73 0212-5 10,00 mm (10£0,2) mm Pass
Installation Height 010-036938 | CSN 73 0212-5 30,03 mm (30£0,1) mm Pass
fg&"‘ Modulus at| 510 036938 | ENISO 8339 | 1,32N/mm? | 20,8 N/mm? Pass
Elongation at break | 010-036938 EN ISO 8339 183,8 % 2140 % Pass
Material Aluminum profile (STA)
Chemical substance Concentration Result
ammonium chloride [100 g/1] UA
citric acid [100 g/l] ULA
Note: UA, ULA ... no visible changes
Material Stainless Steel (STI)
Chemical substance Concentration Result
ammonium chloride [100 g/I] UA
citric acid [100 g/I] ULA
sodium hypochlorite [20 g/1] UA
potassium hydroxide [30 g/I] ULA
Note: UA, ULA ... no visible changes
NT - ST 5
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NT - ST
10
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HI 10
7 10 —i
— H]: —
10 7
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HT 7
Z
H=8+20 [mm]
NTA, NTO NTI STA, STI, STO
PROJOINT DIL
longueur = 270 cm - emballage 10 pcs H
ART. finition 3 4,5 8 10 12,5 15 20
ALUMINIUM
aluminium naturel + EPDM gris
NTA polissable RAL 7046 J 99421 99425 99441 99445 99449 99453 99457
aluminium naturel + EPDM
noir polissable RAL 9005 .. 99422 99426 99442 99444 99450 99454 99458
NTA/

aluminium naturel + EPDM bahama
polissable RAL 10070 99427 99428
aluminium naturel + EPDM brown

polissable RAL 10071 oMl 9328 9330

NTI ACIER

acier inox AISI 304 DIN 1.4301 +
EPDM gris RAL 7046
acier inox AISI 304 DIN 1.4301 +
EPDM noir RAL 9005

99471 99475 99481 99485 99489 99493 99497

“

99472 99474 99482 99486 99490

NTI/
acier inox AIS1304 DIN 1.4301 +
EPDM bahama RAL 10070 N oms g3
acier inox AIS1304 DIN 1.4301 +
EPDM brown RAL 10071 N oass saam
NTO
LAITON

laiton naturel + EPDM gris
NTO/  iissable RAL 7046

99401 99405 99409 99413 99417

articles NTO/15 et NTO/20 emballage 5 pcs.

PROJOINT DIL
longueur = 250 cm - emballage 10 pcs H
ART. finition 30 40 50
ALUMINIUM
STA aluminium naturel + EPMD gris
STAZ" polissable RAL 7046 M | o8] e N
ACIER
acier inox AIS1304 DIN 1.4301 +
STV EPMD gris polissable RAL 7046 N 99621 99625 99629
<] Surdemande nous pouvons réaliser d’autres coloris et tailles pour aticles STA et STI/ - contacter notre service commercial
ACCESSOIRES
emballage 100 pcs
ART. finition
ACIER
crochet en acier pour profilés STA/
ST/ g STl / 99640

non déconditionnable

STO
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