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Juntas de dilatacion
Procover G

Descripcién

PROCOVER G son gamas de cubre juntas para pavimento coplanares en estructuras de tipo comercial o de grandes dimensiones, como las
estructuras portantes (por ejemplo, forjados) que requieren un espacio amplio para la diferente dilatacion de los elementos portantes.

En estos contextos el producto realiza la tarea de ocultar la divisién escondiendo eventuales imperfecciones de corte y/o puesta del pavimento y
al mismo tiempo permite la dilatacién de los materiales unidos.

Los modelos de la serie G de aluminio anodizado plata propuestos en diferentes formas y dimensiones estan especialmente indicados como
unién y cobertura de pavimentos sobre todo en el sector comercial.

Los modelos 750, 050, 760, 060, 780, 080, 7100, 0100 propuestos en la versién de acero inoxidable y latén brillante estan indicados como unién 'y
cobertura de pavimentos en dmbito civil y comercial.

Materiales

Aluminio anodizado

Aleacion de Al-Mg-Si tratada térmicamente en condicién T6 (6060 T6).

Los perfiles se realizan por extrusién y a continuacién se anodizan con un espesor > 15 pm.

La superficie exterior debe estar protegida de arafiazos y roces. Presentan una buena resistencia a los agentes quimicos y atmosféricos. Si se
mojan, el cemento y sus derivados producen sustancias alcalinas que si se dejan actuar en la superficie, pueden llevar a la corrosiéon del metal
(formacion de hidroxido de aluminio). Por este motivo, la superficie a la vista del perfil debe limpiarse rapidamente y de manera delicada de
cemento, cola, materiales utilizados para las fugas y detergentes.

Como consecuencia de desgaste y transito (en caso de perfiles usados en el suelo), las superficies anodizadas se dafian y pierden el acabado
original.

Acero inoxidable
AISI 430 - DIN 1.4016
Este tipo de acero inoxidable tiene una resistencia moderada a los agentes corrosivos. Se aconseja la utilizacién en ambientes internos.

Latén brillante

Aleacién CW624N UNI EN 12167

La superficie exterior debe estar protegida de arafiazos y roces.

La resistencia a los agentes quimicos y a los esfuerzos mecanicos es buena. En las partes a la vista el latén estd sometido a fenémenos de
oxidacion que provocan una patina superficial. En presencia de fuerte humedad atmosférica o de agentes corrosivos, el latdn estad sujeto a
fenémenos de elevada oxidacion y puede presentar manchas superficiales. Si es necesario, se puede devolver a su estado natural con abrasivos o
productos especificos abrillantadores.

Notas generales sobre los metales

El aluminio, el acero y el latén no son resistentes a todos los compuestos quimicos y por lo tanto es necesario evitar que entren en contacto con
productos especialmente agresivos, como el acido clorhidrico (HCl) y el cido fosférico (H3PO4).
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Los productos que puede utilizarse para la limpieza de piedra, cerdmica y gres, como por ejemplo el &cido muritico, el amoniaco, la lejia y la
lavandina dafian el acabado superficial del metal y pueden provocar fendmenos corrosivos intensos. Ademas, es necesario quitar siempre lo mas
rapida y delicadamente posible los restos de cemento, cola y materiales utilizados para las fugas de la superficie de los perfiles.

En caso que se utilice cinta adhesiva para tapar el perfil, se recomienda quitar esta cinta en 1 hora.

Puesta

Modalidad de puesta con cola tipo PP/96

Extraer el perfil de la caja.

Si esta presente, eliminar la proteccion (pelicula protectora y/o termoretractil) para la proteccion del acabado del producto.

Detectar la longitud necesaria y cortar el perfil a medida con una herramienta adecuada.

Poner el perfil, cortado a medida, en la posicién correcta y fijarlo a la superficie de puesta con el uso aplicacién de un adhesivo adecuado (tipo
PP/96), asegurandose previamente de que la zona donde se ponga esta perfectamente limpia.

Ejercer y mantener durante unos minutos una presion uniforme en toda la longitud del perfil para garantizar una correcta adhesion del mismo a
la superficie de puesta.

Modalidad de puesta de perfiles con adhesivo

Extraer el perfil de la caja.

Si esta presente, eliminar la proteccién (pelicula protectora y/o termoretractil) para la proteccién del acabado del producto.

Detectar la longitud necesaria y cortar el perfil a medida con una herramienta adecuada.

Eliminar el papel de proteccion y asegurarse previamente de que la zona donde se pondra esté perfectamente limpia y no sea friable.

Apoyar el perfil ejerciendo una presién uniforme en toda la longitud del perfil para garantizar una correcta adhesién del mismo a la superficie de
puesta.

Cuidado y mantenimiento

El cuidado y el mantenimiento de los materiales utilizados para realizar estos perfiles estan estrechamente vinculados al tipo de aleacién o
acabado utilizados.

Las indicaciones que a continuacion se incluyen describen las operaciones a las cuales se debe someter el perfil para restablecer lo maximo
posible el aspecto original.

La intencién de este documento es ofrecer unas indicaciones generales que pueden servir como sugerencias para elegir los tiempos vy las
modalidades para la limpieza, pero que deberan comprobarse en cada caso.

Debe remarcarse el hecho que existen responsabilidades especificas precisas en cada fase de la vida del producto ya a partir de la puesta en
obra.

Aluminio

No son necesarias operaciones de mantenimiento especiales y se puede tratar facilmente con alcohol incoloro diluido en agua o mediante el uso
de detergentes normales, siempre que no tenga una base acida (por ejemplo, acido clorhidrico o fluorhidrico).

Para las operaciones de limpieza se usan normalmente productos detergentes fabricados por diferentes fabricantes y que se venden con
diferentes nombres comerciales.

En general, estan disponibles tres tipos de productos:

« Tipo alcalino
» Tipo neutro
+ Tipo acido

Para la limpieza se aconseja la utilizacion de detergentes neutros diluidos en agua y un enjuague solo con agua, usando esponjas o trapos no
abrasivos para evitar rayas o dafiar el anodizado, el abrillantado, el barnizado.

Durante la limpieza es necesario prestar la maxima atencién a los siguientes aspectos:

» No usar detergentes acidos o alcalinos, ya que pueden dafiar el aluminio;
» No usar productos y/o materiales abrasivos;
« No usar solventes orgénicos en caso de superficies pintadas;
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» No utilizar detergentes cuya composicidon quimica no se conozca;

« No aplicar los productos detergentes directamente en las superficies que se deben limpiar;

» Las superficies, durante la limpieza, deben estar «frias» (T°max = 30°C) y no estar expuestas directamente al sol;

» Los detergentes usados para la limpieza deben estar también «frios» (T°max = 30°C) y no se deben usar aparatos de pulverizacion
de vapor.

En cualquier caso, la Ultima fase de la limpieza es siempre un enjuague adecuado con agua de las partes tratadas, seguido de un secado
inmediato con pafios o piel suave. No es necesario el mantenimiento con productos abrillantadores o similares.

Efectuar répidamente una cuidadosa limpieza de los perfiles, segin las indicaciones incluidas en el envase del producto, para evitar que los
depdsitos de cemento, material para fugas o productos similares agredan las capas superficiales del perfil.

Acero inoxidable

Se puede sacar brillo a las superficies de inoxidable con el uso de productos especificos, normalmente a la venta.

El acero inoxidable es facil de limpiar y extremadamente higiénico; su superficie lisa y no poroso hace especialmente dificil la adhesién y la
supervivencia de bacterias y otros microorganismos.

Bastan unas pocas y sencillas reglas para mantener las superficies de acero perfectamente cuidadas: basta un lavado con agua caliente y jabon,
un abundante enjuague y un secado con un pafio suave.

En caso de superficies expuestas a agentes atmosféricos o agresivos, se aconseja efectuar una limpieza periédica del perfil inoxidable, para
mantener inalterada la

superficie y que surjan corrosiones.

En superficies con acabado cepillado, limpiar siempre en sentido del cepillado y no transversalmente.

En caso de rayas, usar un detergente o abrillantador especifico para acero inoxidable, utilizando un pafio suave.

No usar en ningun caso para la limpieza:

» Detergentes que contienen acido clorhidrico (muriatico comercial), acido fluorhidrico o lejia; evitar el contacto directo en las
superficies de detergentes que contengan cloruros, a menos que no se prevean tiempos de contacto breves y un abundante
enjuague final;

» Detergentes en polvo abrasivos que podrian dafiar el acabado superficial del perfil

Evitar dejar en contacto con los perfiles de inoxidable, durante intervalos prolongados, objetos o utensilios de acero comun (por ejemplo, cepillos
o0 lana de acero utilizadas

Normalmente para eliminar los residuos de mortero o productos similares) que podrian transferir particulas férricas (contaminacion); haciendo
que salgan manchas de 6xido en la superficie.

Evitar dejar piezas humedas o esponjas durante un tiempo prolongado en contacto con la superficie del acero inoxidable, para evitar que se
formen antiestéticas manchas de agua.

Latén

No son necesarias operaciones de mantenimiento especiales: se limpia facilmente con alcohol diluido en agua o detergentes normales siempre
que no tengan una base acida. El agua debe utilizarse afiadiendo productos detergentes neutros y el Ultimo enjuague debe realizarse solo con
agua. Utilizar esponjas o pafios no abrasivos, para evitar rayas la superficie. Para el mantenimiento, utilizar los abrillantadores que normalmente
se encuentran a la venta.

Medidas de prevencién de incendios

En caso de incendio utilizar productos quimicos para el apagado, arena seca o agentes de extincién solidos.
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Notas

Los perfiles presentes deben manejarse con cuidado, teniendo la precaucion de utilizar guantes adecuados para prevenir lesiones y/o cortes en
las manos.

Las indicaciones y las prescripciones de este documento, a pesar de que corresponden a nuestra experiencia, deben considerarse puramente
indicativas, y deberan confirmarse con aplicaciones practicas exhaustivas.

Profilpas declina cualquier responsabilidad por dafios a personas o cosas derivados de un uso impropio del producto.

El usuario esta obligado a establecer si el producto es adecuado o no para el empleo y asume todas las responsabilidades derivadas de una
puesta no correcta del material.

Procover G
PROCOVER alls
emb. 20 pz 20 pz % igtgp 20 pz 10 pz
longitud cm 300 300 100 300 300
40 60 ART. G/40/ G/60/ G/460/ G/80/ G/100/
45T - 45T
] ] \ acabado A SF A | AD | SF A SF A
70 N, 7 % 7
00 V7 7 /77 ALUMINIO
anodizado plata |L. 74528| 74558 74588| 21982 74618 74648| 74678 74708
G/40/ G/60/
art. G/40, G/60, G/80, G/100 embalaje individual
L
e e e
T 7/
6/80/100/
PROCOVER
longitud = 270 cm - emb. 10 pz L L
anchura 60 80 80
5 80 ART. GB/660/ GB/380/ GR/80/
5T
: e acabado F F SF
T 7 7/ ALUMINIO
anodizado plata - 71840 71850 71855
GB/660/F anodizado oro 71842 71852 ¢ -
GB/880/F GR/8O/SF

embalaje individual

Completar el cadigo del articulo con A-AD=adhesivo, SF=sin agujeros, F=agujereado (ej. G/40/ adhesivo seria G/40/A)
asllss embalaje en blister no es posible su venta individual

® Articulos fuera de produccion disponibles hasta agotar existencias
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Procover G

PROCOVER = als s

emb.

ART. 750/ 4750/ 760/ 4760/ 780/ 4780/ 7100/
acabado SF A AD SF A AD SF A AD SF A
ACERO

acero inoxidable brillo J
AISI430 - DIN 1.4016 s 74818 74828 | 22090 | 74838 74848 | 40531 | 74858 74868 | 40553 | 74878 74888

art. 750/, 760/, 780/, 7100/ embalaje individual

PROCOVER =l el s

emb.

ART. 050/ 4050/ 060/ 4060/ 080/ 4080/ 0100/
acabado SF A AD SF A AD SF A AD SF A
LATON
pulido | 74738 74748 | 22050 | 74758 74768 | 40504 | 74778 74788 | 40512 | 74798 74808
Completar el cédigo del articulo con A-AD=adhesivo,
SF=sin agujeros (ej. 050/ adhesivo seria 050/A)
el embalaje en blister no es posible su venta individual art. 050/, 060/, 080/, 0100/ embalaje individual
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