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Perfiles de

BRICOLAJE

Descripcién

Una amplia gama de perfiles para el BRICOLAJE de aluminio, acero y latén, disponibles en muchas medidas comerciales.
Adecuados para resolver muchos trabajos profesionales y de bricolaje.
Los modelos de aluminio anodizado titanio no estan aconsejados para utilizaciones en el exterior.

Materiales

Aluminio anodizado

Aleacion de Al-Mg-Si tratada térmicamente en condicién T6 (6060 T6).

Los perfiles se realizan por extrusién y a continuacién se anodizan con un espesor > 15 pm.

La superficie exterior debe estar protegida de arafiazos y roces. Presentan una buena resistencia a los agentes quimicos y atmosféricos. Si se
mojan, el cemento y sus derivados producen sustancias alcalinas que si se dejan actuar en la superficie, pueden llevar a la corrosiéon del metal
(formacién de hidréxido de aluminio). Por este motivo, la superficie a la vista del perfil debe limpiarse rdpidamente y de manera delicada de
cemento, cola, materiales utilizados para las fugas y detergentes.

Como consecuencia de desgaste y transito (en caso de perfiles usados en el suelo), las superficies anodizadas se dafian y pierden el acabado
original.

Aluminio brillante

Aleacion de Al-Mg-Si tratada térmicamente en condicién T6 (6060 T6).

Los perfiles se realizan mediante extrusién y posteriormente se tratan y elaboran mecanicamente. Garantizan una resistencia discreta a los
agentes quimicos. Si se mojan, el cemento y sus derivados producen sustancias alcalinas que si se dejan actuar en la superficie, pueden llevar a la
corrosion del metal (formacién de hidréxido de aluminio). Por este motivo, la superficie a la vista del perfil debe limpiarse rapidamente de
cemento, cola, materiales utilizados para las fugas y detergentes. No utilizar los perfiles de aluminio abrillantado en el pavimento y en el exterior.

Aluminio barnizado

Aleacion de Al-Mg-Si tratada térmicamente en condicion T6 (6060 T6).

Los perfiles se realizan mediante extrusion y posteriormente son barnizados. Presentan una discreta resistencia a los agentes quimicos y
atmosféricos, mientras que no presentan una buena resistencia a los esfuerzos mecanicos que dafiarfan el esmalte superficial, por lo tanto se
desaconseja la utilizacion en el suelo. El cemento, la cola, los materiales utilizados para las fugas y detergentes deben limpiarse en seguida de la
superficie a la vista del perfil.

Acero inoxidable

AlSI 430 - DIN 1.4016

Los perfiles se realizan por pliegue.

Este tipo de acero tiene una resistencia moderada a los agentes corrosivos. Se aconseja la utilizacién en ambientes internos.
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Latén brillante

Los perfiles se realizan mediante pliegue y posteriormente se pulen mecanicamente. La superficie exterior debe estar protegida de arafiazos y
roces.

La resistencia a los agentes quimicos y a los esfuerzos mecanicos es buena. En las partes a la vista el latdn estd sometido a fendmenos de
oxidacién que provocan una patina superficial. En presencia de fuerte humedad atmosférica o de agentes corrosivos, el latén esta sujeto a
fendmenos de elevada oxidacion y puede presentar manchas superficiales. Si es necesario, se puede devolver a su estado natural con abrasivos o
productos especificos abrillantadores.

Notas generales sobre los metales

El aluminio y el acero inoxidable no son resistentes a todos los compuestos quimicos y por lo tanto es necesario evitar que entren en contacto
con productos especialmente agresivos, como el &cido clorhfdrico (HCl) y el acido fosférico (H3PO4).

Los productos que puede utilizarse para la limpieza de piedra, cerdmica y gres, como por ejemplo el acido muriatico, el amoniaco, la lejia y la
lavandina dafian el acabado superficial del metal y pueden provocar fendmenos corrosivos intensos. Ademas, es necesario quitar siempre lo mas
rapida y delicadamente posible los restos de cemento, cola y materiales utilizados para las fugas de la superficie de los perfiles.

En caso que se utilice cinta adhesiva para tapar el perfil, se recomienda quitar esta cinta en 1 hora.

Puesta

Modalidad de puesta con cola

Extraer el perfil de la caja.

Si estd presente, eliminar la proteccién (pelicula protectora y/o termoretractil) para la proteccién del acabado del producto.

Detectar la longitud necesaria y cortar el perfil a medida con una herramienta adecuada.

Pegar con un adhesivo adecuado.

Limpiar cuidadosamente con una esponja suave y agua el material para fugas, las colas, los solventes, etc sobrantes en 10 minutos desde la
aplicacién.

Cuidado y mantenimiento

El cuidado y el mantenimiento de los materiales utilizados para realizar estos perfiles estan estrechamente vinculados al tipo de aleacion o
acabado utilizados.

Las indicaciones que a continuacién se incluyen describen las operaciones a las cuales se debe someter el perfil para restablecer lo maximo
posible el aspecto original.

La intencién de este documento es ofrecer unas indicaciones generales que pueden servir como sugerencias para elegir los tiempos y las
modalidades para la limpieza, pero que deberan comprobarse en cada caso.

Debe remarcarse el hecho que existen responsabilidades especificas precisas en cada fase de la vida del producto ya a partir de la puesta en
obra.

Aluminio

No son necesarias operaciones de mantenimiento especiales y se puede tratar facilmente con alcohol incoloro diluido en agua o mediante el uso
de detergentes normales, siempre que no tenga una base acida (por ejemplo, acido clorhidrico o fluorhidrico).

Para las operaciones de limpieza se usan normalmente productos detergentes fabricados por diferentes fabricantes y que se venden con
diferentes nombres comerciales.

En general, estan disponibles tres tipos de productos:
* Tipo alcalino
» Tipo neutro

« Tipo acido

Para la limpieza se aconseja la utilizacion de detergentes neutros diluidos en agua y un enjuague solo con agua, usando esponjas o trapos no
abrasivos para evitar rayas o dafiar el anodizado, el abrillantado, el barnizado.

Durante la limpieza es necesario prestar la maxima atencion a los siguientes aspectos:
» No usar detergentes acidos o alcalinos, ya que pueden dafiar el aluminio;
» No usar productos y/o materiales abrasivos;
» No usar solventes organicos en caso de superficies pintadas;

» No utilizar detergentes cuya composicidon guimica no se conozca;
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« No aplicar los productos detergentes directamente en las superficies que se deben limpiar;

» Las superficies, durante la limpieza, deben estar «frias» (T°max = 30°C) y no estar expuestas directamente al sol;

* Los detergentes usados para la limpieza deben estar también «frios» (T°max = 30°C) y no se deben usar aparatos de pulverizacion
de vapor.

En cualquier caso, la Ultima fase de la limpieza es siempre un enjuague adecuado con agua de las partes tratadas, seguido de un secado
inmediato con pafios o piel suave. No es necesario el mantenimiento con productos abrillantadores o similares.

Efectuar répidamente una cuidadosa limpieza de los perfiles, segln las indicaciones incluidas en el envase del producto, para evitar que los
depdsitos de cemento, material para fugas o productos similares agredan las capas superficiales del perfil.

Acero inoxidable

Se puede sacar brillo a las superficies de inoxidable con el uso de productos especificos, normalmente a la venta.

El acero inoxidable es facil de limpiar y extremadamente higiénico; su superficie lisa y no poroso hace especialmente dificil la adhesién y la
supervivencia de bacterias y otros microorganismos.

Bastan unas pocas vy sencillas reglas para mantener las superficies de acero perfectamente cuidadas: basta un lavado con agua caliente y jabon,
un abundante enjuague y un secado con un pafio suave.

En caso de superficies expuestas a agentes atmosféricos o agresivos, se aconseja efectuar una limpieza periédica del perfil inoxidable, para
mantener inalterada la

superficie y que surjan corrosiones.

En superficies con acabado cepillado, limpiar siempre en sentido del cepillado y no transversalmente.

En caso de rayas, usar un detergente o abrillantador especifico para acero inoxidable, utilizando un pafio suave.

No usar en ningun caso para la limpieza:

» Detergentes que contienen acido clorhidrico (muridtico comercial), acido fluorhidrico o lejia; evitar el contacto directo en las
superficies de detergentes que contengan cloruros, a menos que no se prevean tiempos de contacto breves y un abundante
enjuague final;

« Detergentes en polvo abrasivos que podrian dafiar el acabado superficial del perfil

Evitar dejar en contacto con los perfiles de inoxidable, durante intervalos prolongados, objetos o utensilios de acero comun (por ejemplo, cepillos
o lana de acero utilizadas

Normalmente para eliminar los residuos de mortero o productos similares) que podrfan transferir particulas férricas (contaminacion); haciendo
que salgan manchas de 6xido en la superficie.

Evitar dejar piezas humedas o esponjas durante un tiempo prolongado en contacto con la superficie del acero inoxidable, para evitar que se
formen antiestéticas manchas de agua.

Latén

No son necesarias operaciones de mantenimiento especiales: se limpia facilmente con alcohol diluido en agua o detergentes normales siempre
gue no tengan una base acida. El agua debe utilizarse afiadiendo productos detergentes neutros y el Ultimo enjuague debe realizarse solo con
agua. Utilizar esponjas o pafios no abrasivos, para evitar rayas la superficie. Para el mantenimiento, utilizar los abrillantadores que normalmente
Sse encuentran a la venta.

Medidas de prevencién de incendios

En caso de incendio utilizar productos quimicos para el apagado, arena seca o agentes de extincion sélidos.

Notas

Los perfiles presentes deben manejarse con cuidado, teniendo la precaucién de utilizar guantes adecuados para prevenir lesiones y/o cortes en
las manos.

Las indicaciones y las prescripciones de este documento, a pesar de que corresponden a nuestra experiencia, deben considerarse puramente
indicativas, y deberan confirmarse con aplicaciones practicas exhaustivas.

Profilpas declina cualquier responsabilidad por dafios a personas o cosas derivados de un uso impropio del producto.

El usuario esta obligado a establecer si el producto es adecuado o no para el empleo y asume todas las responsabilidades derivadas de una
puesta no correcta del material.
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con etiqueta de codigo de barras

longitud m. 1 longitud m. 2
plano 10100 10104
10108 10112
10116 10120
10124 10128
10132 10136
angulo 10140 10144
10148 10152
10156 10160
10164 10168
5 10172 10176
— i , 09020
A 10380 10384
angulo L 10180 10184
BI | 10188 10192
—a 10196 10200
canalenU 10204 10208
B} L_l 10212 10216
10220 10224
Aaxe A . B 10218
canal con - - 10232
doble U BI I_I_' 10236 10240
. = 10248
axe A 10252 10256
uiero 10260 10264
7] € 10268 10272
10276 10280
tubo redondo 09032 09036
09040 09044
09048 09052
O 10284 10288
10292 10296
10300 10304
. , 09060
tubo 10308 10312
cuadrado 10316 10320
10324 10328
tubo |:| 10332 10336
rectangular 10340 10344
perfilen T 10348 10352
T 10356 10360
perfil - - 09084
redondo e 10364 10368
= - 09092
erfil 10372 10376
zuadrado . _ N 10394

No es posible su venta individual. EMBALAJE: pz. 10 por articulo - PEDIDO MiNIMO: 100 pz mixtas gama
bricolaje.

* articulos disponibles en longitud de 3 ml sin cddigo de barras
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con etigueta de cadigo de barras

longitud m. 2 longitud m. 3

510104 - -
510112 - -
510120 - -
510128 - -
510136 - -
510095 510096

510099 510097

510100 510098

510144 - -
510152 - -
510160 510158

510168 510166

510176 510174

509020 - -
510384 - -
510381 510383

510382 510387

510184
510192
510200
510208
510216
510224
510218
510232
510240
510248
510256
510264
510272
510280
509036
509044
509052
510288
510296
510304
509060
510312
510320
510328
510336
510344
perfilen T -T 510352
510360
perfil 509084
redondo . 510368
509092
510376
510394

plano

angulo

I

angulo L II
B
A
canalen U
—
canal con
doble U BI | | |

ufiero

tubo redondo

tubo
cuadrado

tubo
rectangular

perfil
cuadrado

No es posible su venta individual. EMBALAJE: pz. 10 por articulo - PEDIDO MiNIMO: 100 pz mixtas gama bricolaje.
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angulo L
B‘|’
canalenU
—
AxB A
canal con
doble U
B
i
AxB A
ufero

tubo redondo

tubo
cuadrado

tubo
rectangular

perfilen T —I—

con etiqueta de codigo de barras

PROFILPAS S.P.A.

VIA EINSTEIN, 38 35010 CADONEGHE (PADUA)
ITALIA
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longitud m. 2

10193 10464 11700
10201 10466 11708
10209 - -

- - 11724
10225 - -

- - 11764
10265 - 1772
10273 - -
10281 - -
09045 - -

- - 11796
10297 - -
10305 - -

- - 11820
10337 - 11844

5 s 11860

- - 11868

No es posible su venta individual EMBALAJE: ud. 10 para articulos dorados, ud. 5 para articulos de color titanio y blanco

PEDIDO MiNIMO: 100 pz mixtas gama bricolaje.
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con etiqueta de cddigo de barras

longitud m. 1 longitud m. 2
IR - : 10115
= = & 10123
- - 10131
angulo
10143 10147
10151 10155
E{ | 10159 10163
P
A . : 10171
- - 10179
angulo L
- - 10186
B |
{ - - 10195
—
A
- - 10203
canalenU i ) 10219
B
[ | I - - 10227
e —
AxB A
- - 10211
ufero
T - - 10267
perfilen T
10351 10355
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con etiqueta de codigo de barras

angulo
10002 10050
10006 10054
B |
[ - 10058
—
A
10014 10062
- 10070
angulo L
10030 - -
B |
] 10034 10082
_
A
- 10086

No es posible su venta individual.

EMBALAJE: 5 pz por articulo - PEDIDO MiNIMO : 100 pz mixtas gama bricolaje.

longitud m. 1

longitud m. 2 longitud m. 4

No es posible su venta individual.
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con etiqueta de cddigo de barras

longitud m. 2 longitud m. 3
perfilen U
16
—
para canteado de paneles
20 espesor hasta 16 mm. 10500 10504
Embalaje de 6 pz. por articulo.
19
perfilen U
20
—
para canteado de paneles
2 espesor hasta 20 mm. 10532 10536
Embalaje de 6 pz. por articulo.
—
perfil con
16
doble U _
e para realizar angulos de 90°
1{ | 116 ?gt;lem;?aneles espesor hasta } . 10512
Embalaje de 6 pz. por articulo.
_—
35
perfil con
doble U ey )
— para realizar angulos de 90°
entre paneles espesor hasta
23“ ]:20 iy 8 : - 10544
Embalaje de 6 pz. por articulo.
445
perfil en H
para ensamblaje de paneles
1 espesor hasta 16 mm. = « 10520
e —— Embalaje de 6 pz. por articulo.
—_—
40
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