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Descripcién

Metal Line 90, realizados en aluminio anodizado, abrillantado o barnizado, se propone en diferentes alturas y colores y permite una elegante unién
entre pared y suelo.

Metal Line 790, realizados en acero inoxidable propuesto en diferentes alturas y acabados permiten una elegante unién entre la pared y el
pavimento.

Gracias a la aleta saliente garantizan una cobertura perfecta de los espacios de dilatacién perimetral de un pavimento flotante.

Disponible la version Silent (90/6SA) que permite aumentar la comodidad de la vivienda con una reduccién de hasta 6dB A (equivalente al 67%) de
la transmisién de ruido por impacto (prueba Universita degli Studi di Ferrara - Departamento de Ingenierfa).

90/6SA Silent es sencillo de aplicar dado que se realiza Unicamente en la versidn con autoadhesivo para una instalacion ain mas rapida.

Estan disponibles los relativos accesorios de metal o de polipropileno para realizar racores internos, externos, uniones y terminales.

Los Zécalos Metal Line 90 de aluminio pueden curvarse hasta un radio minimo de 20 cm con la utilizacién de PROFLEX MACHINE y el relativo kit de
ruedas especffico.

AURYY

PROFLEX MACHINE cod. 30022 KIT RUEDAS cod. 30052

Materiales

Aluminio anodizado

Aleacion de Al-Mg-Si tratada térmicamente en condicion T6 (6060 T6).

Los perfiles se realizan por extrusiéon y a continuaciéon se anodizan con un espesor > 15 pm.

La superficie exterior debe estar protegida de arafiazos y roces. Presentan una buena resistencia a los agentes quimicos y atmosféricos. Si se
mojan, el cemento y sus derivados producen sustancias alcalinas que si se dejan actuar en la superficie, pueden llevar a la corrosiéon del metal
(formacion de hidréxido de aluminio). Por este motivo, la superficie a la vista del perfil debe limpiarse rapidamente y de manera delicada de cemento,
cola, materiales utilizados para las fugas y detergentes.
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Como consecuencia de desgaste y transito (en caso de perfiles usados en el suelo), las superficies anodizadas se dafian y pierden el acabado
original.

Aluminio brillante

Aleacion de Al-Mg-Si tratada térmicamente en condicion T6 (6463 T6).

Los perfiles se realizan mediante extrusion y posteriormente se tratan y elaboran mecanicamente. Garantizan una resistencia discreta a los agentes
quimicos y atmosféricos. Si se mojan, el cemento y sus derivados producen sustancias alcalinas que si se dejan actuar en la superficie, pueden llevar
a la corrosion del metal (formacién de hidréxido de aluminio). Por este motivo, la superficie a la vista del perfil debe limpiarse rapidamente de
cemento, cola, materiales utilizados para las fugas y detergentes. No utilizar los perfiles de aluminio abrillantado en el pavimento.

Aluminio barnizado

Aleacién de Al-Mg-Si tratada térmicamente en condicién T6 (6060 T6).

Los perfiles se realizan mediante extrusién y posteriormente son barnizados. Presentan una discreta resistencia a los agentes quimicos y
atmosféricos, mientras que no presentan una buena resistencia a los esfuerzos mecanicos que dafiarfan el esmalte superficial, por lo tanto se
desaconseja la utilizacion en el suelo. El cemento, la cola, los materiales utilizados para las fugas y detergentes deben limpiarse en seguida de la
superficie a la vista del perfil.

Acero inoxidable

AISI 304 - DIN 1.4301

Presenta una Optima resistencia a los principales agentes quimicos y atmosféricos, a la cal, al mortero, a los adhesivos para baldosas y a los
productos de limpieza.

Se aconseja la utilizacion en industrial alimentarias, hospitales, ambientes externos en general, etc

Notas generales sobre los metales

El aluminio y el acero inoxidable no son resistentes a todos los compuestos quimicos y por lo tanto es necesario evitar que entren en contacto con
productos especialmente agresivos, como el acido clorhidrico (HCl) y el acido fosférico (H3PO4).

Los productos que puede utilizarse para la limpieza de piedra, ceramica y gres, como por ejemplo el dcido muriatico, el amoniaco, la lejia y la
lavandina dafian el acabado superficial del metal y pueden provocar fenémenos corrosivos intensos. Ademas, es necesario quitar siempre lo mas
rapida y delicadamente posible los restos de cemento, cola y materiales utilizados para las fugas de la superficie de los perfiles.

En caso que se utilice cinta adhesiva para tapar el perfil, se recomienda quitar esta cinta en 1 hora.

Puesta

Modalidad de puesta con cola tipo PP/96

Sacar el zécalo de la caja.

Si esta presente, eliminar la proteccién (pelicula protectora y/o termoretractil) para la proteccién del acabado del producto.

Detectar la longitud necesaria y cortar el zcalo a medida con una herramienta adecuada.

Poner el zocalo cortado a medida en la posicién correcta y fijarlo a la pared con el uso aplicacién de un adhesivo adecuado (tipo PP/96),
asegurandose previamente de que la zona donde se ponga esta perfectamente limpia.

Ejercer y mantener durante unos minutos una presion uniforme en toda la longitud del zécalo para garantizar una correcta adhesién del mismo a
la superficie de puesta.

Modalidad de puesta de perfiles con adhesivo

Extraer el perfil de la caja.

Si estd presente, eliminar la proteccién (pelicula protectora y/o termoretractil) para la proteccién del acabado del producto.

Detectar la longitud necesaria y cortar el perfil a medida con una herramienta adecuada.

Eliminar el papel de proteccién y asegurarse previamente de que la zona donde se pondra el perfile esté perfectamente limpia y no sea friable;
apoyar el perfil ejerciendo una presién uniforme en toda la longitud para garantizar una correcta adhesion a la superficie de puesta.

Cuidado y mantenimiento

El cuidadoy el mantenimiento de los materiales utilizados para realizar estos perfiles estan estrechamente vinculados al tipo de aleacion o acabado
utilizados.

Las indicaciones que a continuacion se incluyen describen las operaciones a las cuales se debe someter el perfil para restablecer lo maximo posible
el aspecto original.

La intencién de este documento es ofrecer unas indicaciones generales que pueden servir como sugerencias para elegir los tiempos y las
modalidades para la limpieza, pero que deberdn comprobarse en cada caso.

Debe remarcarse el hecho que existen responsabilidades especificas precisas en cada fase de la vida del producto ya a partir de la puesta en obra.
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Aluminio

No son necesarias operaciones de mantenimiento especiales y se puede tratar facilmente con alcohol incoloro diluido en agua o mediante el uso
de detergentes normales, siempre que no tenga una base acida (por ejemplo, acido clorhidrico o fluorhidrico).

Para las operaciones de limpieza se usan normalmente productos detergentes fabricados por diferentes fabricantes y que se venden con diferentes
nombres comerciales.

En general, estan disponibles tres tipos de productos:

+Tipo alcalino
*Tipo neutro
*Tipo acido

Para la limpieza se aconseja la utilizacidon de detergentes neutros diluidos en agua y un enjuague solo con agua, usando esponjas o trapos no
abrasivos para evitar rayar o dafiar el anodizado, el abrillantado, el barnizado.

Durante la limpieza es necesario prestar la maxima atencion a los siguientes aspectos:

» No usar detergentes acidos o alcalinos, ya que pueden dafiar el aluminio;

» No usar productos y/o materiales abrasivos;

« No usar solventes organicos en caso de superficies pintadas;

« No utilizar detergentes cuya composicidon quimica no se conozca;

» No aplicar los productos detergentes directamente en las superficies que se deben limpiar;

« Las superficies, durante la limpieza, deben estar «frias» (T°max = 30°C) y no estar expuestas directamente al sol;

» Los detergentes usados para la limpieza deben estar también «frfos» (T°max = 30°C) y no se deben usar aparatos de pulverizacién de
vapor.

En cualquier caso, la Ultima fase de la limpieza es siempre un enjuague adecuado con agua de las partes tratadas, seguido de un secado inmediato
con pafios o piel suave. No es necesario el mantenimiento con productos abrillantadores o similares.

Efectuar rdpidamente una cuidadosa limpieza de los perfiles, seglin las indicaciones incluidas en el envase del producto, para evitar que los depdsitos
de cemento, material para fugas o productos similares agredan las capas superficiales del perfil.

Acero inoxidable

Se puede sacar brillo a las superficies de inoxidable con el uso de productos especificos, normalmente a la venta.

El acero inoxidable es facil de limpiar y extremadamente higiénico; su superficie lisa y no porosa hace especialmente diffcil la adhesiény la
supervivencia de bacterias y otros microorganismos.

Bastan unas pocas y sencillas reglas para mantener las superficies de acero perfectamente cuidadas: basta un lavado con agua caliente y jabdn, un
abundante enjuague y un secado con un pafio suave.

En caso de superficies expuestas a agentes atmosféricos o agresivos, se aconseja efectuar una limpieza periddica del perfil inoxidable, para
mantener inalterada la

superficie y que surjan corrosiones.

En superficies con acabado cepillado, limpiar siempre en sentido del cepillado y no transversalmente.

En caso de rayas, usar un detergente o abrillantador especifico para acero inoxidable, utilizando un pafio suave.

No usar en ninglin caso para la limpieza:

« Detergentes que contienen acido clorhidrico (muriatico comercial), acido fluorhfdrico o lejia; evitar el contacto directo en las superficies
de detergentes que contengan cloruros, a menos que no se prevean tiempos de contacto breves y un abundante enjuague final;
» Detergentes en polvo abrasivos que podrian dafiar el acabado superficial del perfil

Evitar dejar en contacto con los perfiles de inoxidable, durante intervalos prolongados, objetos o utensilios de acero comun (por ejemplo, cepillos
o lana de acero utilizadas

Normalmente para eliminar los residuos de mortero o productos similares) que podrian transferir particulas férricas (contaminacion); haciendo que
salgan manchas de ¢xido en la superficie.

Evitar dejar piezas humedas o esponjas durante un tiempo prolongado en contacto con la superficie del acero inoxidable, para evitar que se formen
antiestéticas manchas de agua.

Medidas de prevencién de incendios

En caso de incendio utilizar productos quimicos para el apagado, arena seca o agentes de extincién solidos.
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Los perfiles presentes deben manejarse con cuidado, teniendo la precaucion de utilizar guantes adecuados para prevenir lesiones y/o cortes en las

manaos.

Las indicaciones y las prescripciones de este documento, a pesar de que corresponden a nuestra experiencia, deben considerarse puramente
indicativas, y deberan confirmarse con aplicaciones practicas exhaustivas.
Profilpas declina cualquier responsabilidad por dafios a personas o cosas derivados de un uso impropio del producto.

El usuario esta obligado a establecer si el producto es adecuado o no para el empleo y asume todas las responsabilidades derivadas de una puesta

no correcta del material.

Metal Line 90
V7

24.05.18 | Z6calo | Metal Line 90 - 790

METAL LINE 90 - TREND COLOR STONE

longitud = 200 cm - emb. 25 pz Hem
ART. acabado 6
ALUMINIO ANODIZADOD

TREND COLOR STONE

blanco ST g 78094
90/6SF

negro ST [ | 78099
embalaje individual
ACCESORIOS METAL LINE 90 - TREND COLOR STONE
emb. 4 pz Hem
ART. acabado 6
METAL LACADO

TREND COLOR STONE

angulo interno

blanca ST g 78172
90/6M1

negro ST . 78173

TREND COLOR STONE

angulo externo

blanca ST [ ] 78174
90/6ME

negro ST . 78178

TREND COLOR STONE

union

blanco ST 78187
- -

negro ST . 78188

TREND COLOR STONE

terminal DX-SX

blanco ST 78189
90/6MP g

negro ST B 78199

no es posible su venta individual
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Metal Line 90
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METAL LINE 90

longitud = 200 cm- emb. 25 pz Hem

ART. acabado 4 5 6 7 8 10

ALUMINIO
anodizado plata - 78080 78084 78100 78138 78130 18137
lacadao blanco brillo ]
RAL 9010 [] - 18112 ' .
lacado blanco mate
RAL3010 [] . 78110 ; .

90/ SF  anodizado titanio - - - 78103 - - -
lacado gris antracita . - 78118 - - -
lacado gris antiguo . - 78119 - - -

90/ A anodizado plata autoadhesivo - - 78106 - 78136 -

90/ TSF brillo satinado titanio o 78083 78087 78111 - 78141 -
brillo satinado plata l 78082 78086 78105 - 78133 -

90/ SSF
brillo satinado oro - 78107 - 78135 -

90/ TMSF brillo satinado titanio [ 78088 78102 - 78134 -

embalaje individual

90/4SF, 90/5SF, 90/6SF e 90/8SF in aluminio anodizado plata, disponibles también en 400 cm de largo

METALLINES0 SILENT

longitud = 200 cm - emb. 25 pz Hem
ART. acabado 6

anodizado plata autoadhesivo -Z 78148
90/6SA - .

embalaje individual
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Metal Line 90

Angulo interno

ANGULO INTERNO METALICO

Angulo externo
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Unién

Terminal izquierdo y derecho

ANGULO EXTERNO METALICO

ART.  acabado ] 5 6 7 8 10 ART.  acabado ] 5 6 7 8 10
plata L BG30 78640 78650 7660 78670 78680 plata W 78631 78641 7SS  7TG61 78671 78681
titanio -— - 78654 - - - titanio - - 78655 - - -
blanco brillo blanco brillo
EIAL 9010 [ - 18664 - - - EiL\L 9010 [] - TS - - -

anco mate anco mate
RAL 9010 C = 1674 - e £ RAL9010 [] = MblL ¢ : 3
gris antracita . o 78684 - - gris antracita . 78685 - - -

90/ MI 90/ ME
gris antiguo . - - 78694 - - - gris antiguo . - 78695 - - -
brillo titanio o 78633 78644 T8T04 - 78708 - brillo titanio L. 78635 78645 78705 - 788 -
satinadoplata | J] 7ems  7sme a0 - w2 - sativadoplata | J] 78728 7729 e - w2 -
satinada oro || =~ 8124 - 18 - satinado oro | - - mis - I8Ms -
satinado titanio ] 78714 78734 - 78754 - satinado titanio l 78715 - 78735 - 78755 -

no es posible su venta individual

UNION METALICA

no es posible su venta individual

TERMINAL DCHA - 1ZQ METALICOS

ART. acabado 4 5 6 7 8 10 ART. acabado 4 5 6 1 8 10
plata ; 78632 78642 78852 78662 78672 78682 plata | 78633 78643 78653 78663 78673 78683
titanio [ - 18656 - - - titanio Ju— - - 78657 - - -
blancao brillo | blancao brillo
RAL 9010 Ll = 78666 - - ? RAL 9010 (] - - TeeE - - -
blanco mate | blanco mate
RAL 9010 L] - el = : - RAL9010 L] - = He 5 - g

ris antracita - . 78686 - - ris antracita . - 78687 - - -

i g e [
gris antiguo . - - 78696 = - - gris antiguo . " 78697 = - =
brillo titanio [ 78636 78646 78706 = 78710 = brillo titanio L 78637 78647 78707 = 78M E
satinadoplata | J] 78738 verae  veno - mm2 - satinadoplata | J] 7848 7eae  vers0 - w2 -
satinad oro l| = 76126 - 18ME - satinado oro | - wm - M -
satinado titanio ] 78716 18136 = 18756 - satinado titanio ] 817 - 18731 < 78751 “

no es posible su venta individual no es posible su venta individual

— V
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Metal Line 90
ANGULO INTERNO EN POLIPROPILENO ANGULO EXTERNO EN POLIPROPILEND
ART. acabado 4 5 6 1 8 10 ART. acabado 4 5 6 7 8 10
anodizado plata ; 78236 78231 78190 78370 78195 78091 anodizado plata ; 78235 78230 78191 78371 78196 78090
anodizado titanio - - - 78466 * - - - anodizado titanio [— - - 78467 * - -
blanco brillo blanco brillo
90/ | AL 6 ] - - 78433° - ; : 90/ E RALGE (] - 78850° - .
anco mate anco mate
RAL 9010 L1 - e : : RALS010 L] - e -
gisantracita | - - 7aasac - p - gisantracita. | - - omste - »
gris antiguo . - - 78455 ¢ - - - gris antiguo . - - 78452 ° - -
90/ Tl brillo pulido titanio w— 78302* 78334° 78268°* - 78272 * = 90/ TE  brillo pulido titanio — 78303* 78335 78266° - 18270 ° -
g  Uloseinadopis | | 7s200e 7830a- 78282+ - TR0 - oy g Drlossinadoplta | J 7241+ 7s3es- 7ms0c - 7s258e
brillo satinado oro I - - 78256 * - 78264 * - brillo satinado oro “ - - 78254 - 78262
90/ TMI  brillo satinado titanio I 78306 * - 78360 * - 78374 * - 90/ TME brillo satinado titanio l 78307 * - 78361 * - 78375 ¢
UNION EN POLIPROPILENO TERMINAL DCHA - IZQ EN POLIPROPILENO
ART. acabado 4 5 6 17 8 10 ART. acabado 4 5 [} 7 8 10
anodizado plata ; 78237 78232 78192 78372 78197 78092 anodizado plata ; 78238 78233 78193 78373 78198 78093
anaodizado titanio [ - - 78468 * - - - anodizado titanio - - = 78469 * - - -
blanco brillo blanco brillo
90/ G E|AL o ] - - 78456 - ; . 90/ P §|AL o ] - - msge - . -
anco mate anco mate
RAL 9010 L] - . L ¥ g RAL 9010 L1 - = TeEeS - - >
gris antracita . - - 78457 * - - - gris antracita . a ™ 78460 * 3 7 5
gris antiguo . - - 78458 © - - - gris antiguo . - - 78461 ° - - -
90/ TG  brillo pulido titanio - 78304* 78336° 78267 - 78271 - 90/ TP brillo pulido titanio - 78305 78337 78269° - 78273 -
oy sg  osenadopiat | W 7s2e 7s36% 782m1e - 7msec - sy gp  UrlosHnadoplta | | 7s243+ 7s3e7% 7ms3c - jmee -
brillo satinado oro I - - 78255 ¢ - 78263 * - brillo satinado oro ﬂ - - 78257 - 78265 * -
90/ TMG brillo satinado titanio ] 78308 * - 78362 ¢ - 78376 * - 90/ TMP brillo satinada titanio l 78309 - 78363 - 78377 * -
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80 100
40 50
7
(s (! H — [
10 790/4 10 790/5 10 7906 10 790/8 10 790/10

METAL LINE 790
ART. acabado 4 5 6 8 10
ACERO

acero inoxidable brillo

AISI 304 DIN 14301 s 78120 78108 78129 78132 78139
90/ SF —ceromoxidable satinado 4

eI s R 78109 78126 78127 78140
embalaje individual - articulo 790/10 SF emb. 5 pz
ANGULO INTERNO EN METAL
ART. acabado 4 5 6 8 10
790/ Ml acabado brillo s 78760 78761 78762 78763 78764
790/ MIS acabado satinado 7 78780 78781 78782 78783 78784
no es posible su venta individual
ANGULO EXTERNO EN METAL
ART. acabado 4 5 6 8 10
790/ ME acabade brille K s 78766 78767 78768 78769
790/ MES acabado satinado ’ 18785 78786 78187 78788 78789
no es posible su venta individual
UNIGN EN METAL
ART. acabado 4 5 6 8 10
790/ MG acabado brillo s 18770 78111 787172 78173 18774
790/ MGS acabado satinado 7 78790 78791 78792 78793 78794
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no es posible su venta individual

TERMINAL DCHA - 1ZQ METALICO

ART. acabado 4 5 6 8 10
790/ MP acabado brillo N s 78776 78777 78778 78779
790/ MPS acabado satinado e 78796 78797 78798 78799

no es posible su venta individual
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