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Rodapés
PVC Line
148

172
173

Descri¢do

PVC Line 148, 172 e 173 sdo uma gama de perfis para rodapé para revestimentos em carpetes e PVC.

O art. 148 é composto por dois perfis, uma base em PVC rigido (escolha 2 tipos) e um clipe em PVC maledvel (disponivel em 3 cores).

Usado como cobertura de conexdo permite, uma vez colocado e remontado o revestimento, de formar uma cobertura arredondada.

Também permite refinar esteticamente e cobrir a extremidade da carpetes e do pavimento em PVC apoiados cobrindo eventuais imprecisées
de corte.

O art. 173 é realizado em aluminio com acabamento anodizado prateado.

Estes perfis sdo recomendados para comunidades, hospitais e escolas.

Materiais

PVC Rigido
Compound vinilico de PVC rigido sem chumbo, anti-impacto, autoextinguivel. Estabilizado ecocompativel a base de sais Ca-Zn.

PVC Plastificado (suave)
Composto vinilico de PVC plastificado sem chumbo, autoextinguivel. Estabilizado ecocompativel a base de sais Ca-Zn.

Aluminio anodizado

Liga de Al-Mg-Si tratada termicamente em condi¢do T6 (6060 T6)

Os perfis sdo realizados por extrusdo e sucessivamente anodizados com espessura = 15 pym.

A superficie externa deve ser protegida contra arranhdes e friccdes. Apresentam uma boa resisténcia aos agentes quimicos e atmosféricos. O
cimento e seus derivados produzem, se molhados, substancias alcalinas que, caso atuem na superficie, podem levar a corrosdo do metal
(formagdo de hidréxido de aluminio). Por este motivo, a superficie visivel do perfil deve ser oportuna e delicadamente limpa de cimento, cola,
materiais utilizados para as juntas e detergentes.

Na sequéncia do desgaste e da circulagdo (no caso de perfis utilizados para pavimento), as superficies anodizadas danificam-se perdendo assim o
acabamento original.

Assentamento

Modo de assentamento com cola tipo neoprénica (perfis em PVC)

Retirar o perfil da embalagem.

Remover, se presente, a protecdo (pelicula protetora e/ou termorretratil) para salvaguardar o acabamento do produto.

Confirmar o comprimento necessario e cortar o perfil a medida, mediante ferramenta apropriada.

Colocar o perfil, cortado a medida, na correta posi¢do e fixa-lo a superficie de assentamento mediante a utilizagdo de cola adequada do tipo
neoprénico, assegurando-se previamente de que a zona onde serd assentado esta perfeitamente limpa.

Exercer e manter, durante alguns minutos, uma pressdo uniforme em todo o comprimento do perfil, para garantir a sua correta adesdo a
superficie de assentamento.
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Modo de assentamento com cola Tipo PP/96 (somente para art. 173)

Retirar o perfil da embalagem.

Remover, se presente, a protecdo (pelicula protetora e/ou termorretratil) para salvaguardar o acabamento do produto.

Confirmar o comprimento necessario e cortar o perfil a medida, mediante ferramenta apropriada.

Colocar o perfil, cortado a medida, na correta posicdo e fixa-lo na parede mediante a utilizacdo de cola adequada (tipo PP/96), assegurando-se
previamente de que a zona onde sera assentado esteja perfeitamente limpa.

Exercer e manter, para alguns minutos, uma pressdo uniforme em todo o comprimento do rodapé, para garantir a sua correta adesdo a superficie
do assentamento.

Cuidados e manuten¢do

O cuidado e manutengdo dos materiais utilizados para a realizagdo dos presentes perfis estdo estritamente associados ao tipo de liga e/ou
acabamento utilizados.

As indicacBes mencionadas a seguir descrevem as opera¢des a que o perfil deve ser submetido a fim de restabelecer o mais possivel o aspeto
original.

O propdsito da presente é fornecer todas as diretrizes que possam servir de sugestdo na escolha dos tempos e das modalidades de limpeza, mas
que necessariamente deverdo ser verificadas caso a caso.

Importa referir que existem responsabilidades especificas precisas em cada fase de vida do produto desde o seu assentamento.

PVC
N&o necessita de particulares manutencdes: limpa-se facilmente com alcool incolor diluido em &gua ou com a utilizagdo dos detergentes
normais no mercado.

Aluminio

Ndo necessitam de manutencdes particulares e sdo facilmente tratdveis com alcool incolor diluido em agua ou mediante a utilizagdo de
detergentes normais, desde que ndo sejam de base acida (ex., acido cloridrico ou fluoridrico).

Para as operac8es de limpeza, utilizam-se geralmente produtos detergentes fabricados por diversos fabricantes e vendidos sob diferentes nomes
comerciais.

Em geral, estdo disponiveis trés tipos de produtos:

+ Tipo alcalino
» Tipo neutro
» Tipo &cido

Para a limpeza, é aconselhavel a utilizacdo de detergentes neutros diluidos em dgua e um enxaguamento apenas com agua, utilizando esponjas
e/ou panos ndo abrasivos para evitar riscar e/ou danificar a anodizagdo, o lustro, a pintura.

Durante a limpeza, é absolutamente necessario prestar aten¢do aos seguintes aspetos:

« N&o usar detergentes acidos ou alcalinos, pois podem danificar o aluminio;

» Nao usar produtos e/ou materiais abrasivos;

« N&o usar solventes organicos em caso de superficies envernizadas;

« N&o utilizar detergentes dos quais se desconheca a composicdo quimica;

» Ndo aplicar os produtos detergentes diretamente nas superficies a limpar;

» Assuperficies, durante a limpeza, devem estar “frias” (T° max = 30 °C) e ndo expostas diretamente ao sol;

» Os detergentes usados para a limpeza devem estar, por sua vez, “frios” (T® max = 30 °C) e ndo devem ser usados equipamentos de
pulverizagdo de vapor.

Em todo o caso, a Ultima fase da limpeza é sempre representada por um enxaguamento adequado com agua das partes tratadas, seguido de
uma imediata secagem com panos ou pele macia. Ndo é necessaria a manutenc¢do usando produtos de polimento ou similares.

Efetuar oportunamente uma cuidadosa limpeza dos perfis, de acordo com as indica¢8es apresentadas na embalagem do produto, para evitar que
eventuais depdsitos de cimento, material de rejuntamento ou produtos similares agridam as camadas superficiais.
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Em caso de incéndio, utilizar produtos quimicos para extingui-lo, areia seca, ou agentes extintores sélidos.

Notas

Os presentes perfis devem ser manuseados com cautela, tendo o cuidado de utilizar luvas adequadas, a fim de prevenir lesGes e/ou cortes as

maos.

As indicagBes e as prescricbes da presente, embora correspondendo a nossa experiéncia, devem ser consideradas de caracter meramente

indicativo, e devem ser confirmadas por exaustivas aplicagdes praticas.
Profilpas declina qualquer responsabilidade por eventuais danos a coisas ou pessoas resultantes de uma utilizagdo incorreta do produto.

O utilizador esta obrigado a determinar se o produto é ou n&o idéneo para ser utilizado e se assume as responsabilidades decorrentes de um

incorreto assentamento do material.
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Art. 148/C disponivel por encomenda com outras cores.
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PVC LINE - BASE

ART. acabamento
PVCRIGIDO BRANCO
PVC branco I:l 19095
PVC branco 19094
148/BR |:|

venda a unidade n&o disponivel

PVCLINE -CLIP

ART. acabamento
PVC MACIO
PVC branco [] 19096
PVC cinza claro I 19097
148/C u
PVC areia 19098

venda a unidade ndo disponivel

PVCLINE
ART. acabamento 100
PVC

PVC branco 19210
172 I:I

venda a unidade ndo disponivel

ART. acabamento 60
ALUMINIO

anodizado prata ; 19215

173

venda a unidade nao disponivel

COLA PARA RODAPES A BASE DE POLIMERO MS

PP/9%6 78301

Rendimento 10/15m por embalagem
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